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Conselhos perfeitos e produtos
perfeitos - essa é a nossa forca...

Aistermann & Silva-Business Solutions - Empresa ,irma“ da empresa
Alema ,ABS” é uma empresa start-up que emergiu das demandas do
mercado.A nossa equipa atualmente conta com um total de 50 anos
de experiéncia na industria de fabricacao de ferramentas e moldes,
bem como engenharia mecanica geral.

0 portfélio de negdcios de A&S-BS inclui a venda de ferramentas de

precisao, software CAM, centros de maquinacdo CNC e a prestacao

de varios servicos como: Tecnologia de aplicacao, formacao, servico
e e consultoria. Com uma gama de produtos inovadores, know-how

técnico e solucdes individuais gostariamos de nos estabelecer como o

seu principal parceiro de tecnologia e solucao.

Com 0s N0ssos muitos anos de experiéncia, produtos de alta
qualidade e profissionais, trabalharemos juntos para alcancar o
maximo beneficio.

B Menos é mais, A&S-BS estd sempre em primeiro plano.
B Nao ceda, ndo desista, porque a sua exigéncia é o nosso desafio.

B 0 foco da nossa atividade é o cumprimento dos seus requisitos
de mudanca didria.

Aistermann Business Solutions GmbH & Co. KG
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Ferramentas para fresagem / Cabecas de corte / Consumiveis /

Extensdes em metal duro / Programa de diamante

Ferramentas de corte Cabecas de corte monobloco 40
para consumivel redondo Cabecas de corte - aperto screw-in

Cabecas de corte - aperto chaveta

Cabecas de corte - aperto screw-in (Positivo)

Cabecas de corte - aperto chaveta (Positivo)

Consumiveis redondos
Ferramentas de corte para Cabecas de corte - aperto screw-in 48
consumivel rombico Consumiveis rombicos
Ferramentas de corte para Cabecas de corte - aperto screw-in 50
consumivel poli-rombico Consumiveis Poli-Rombicos
Ferramentas de corte para Cabecas de corte monobloco 52
consumivel APKT Cabecas de corte - aperto screw-in

Cabecas de corte - aperto chaveta

Consumiveis APKT
Ferramentas de corte para Cabecas de corte - aperto screw-in 56
consumivel ISR Cabecas de corte - aperto chaveta

Consumiveis ISR
Ferramentas de corte para Cabecas de corte - aperto screw-in 58
consumivel esférico Consumiveis esférico
Ferramentas de corte para Cabecas de corte - aperto chaveta 60
consumivel quadrado SNMX Consumiveis Quadrado SNMX
Ferramentas de corte para Cabecas de corte - aperto chaveta 62
consumivel pentagonal Consumiveis pentagonal
Ferramentas de corte para Cabecas de corte - aperto screw-in 64
consumivel poligonal Cabecas de corte - aperto chaveta

Consumivel Poligonal
Ferramentas de corte para Cabecas de corte - aperto screw-in 66
consumivel VCGT Cabecas de corte - aperto chaveta

Consumivel VCGT
Extensdes em metal duro Desenho cilindrico 68

Desenho cénico
Ferramentas de corte de Ferramentas de diamante para aluminio, MMC, CFRP, GFRP, 70
precisao em diamante e PcBN plasticos, latao, cobre, bronze, GGV

Ferramentas PcBN para fresagem de aco (HRC 48-65)

e ferro fundido (GG-GGG)

Consumiveis PcBN

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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ABS-Proven-Line

MD-Fresa de laminas O~

. . , aistermanné&silva
4-laminas - com raio de canto - até 52 HRC business solutions
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14 Angulo Theta 3.1 Dinamico R+0,005 HPC Integral
35°/38°
B Metal duro integral B Aresta de corte otimizada em CAD
B Haste cilindrica DIN 6535 HA B Aresta de corte dinamica devido ao angulo
(sem superficie de aperto) desigual da lamina
B Tolerancia a forma de raio + 0,005 mm B Tolerancia de diametro de corte e8

B Revestimento Theta 3.1
B Vibracoes radiais reduzidas

Referéncia:

S 4 04 R0.5-ABS-3.1 C 4 4 0,5 11 21 57 6
S 4 06 R0.5-ABS-3.1 C 4 6 0,5 13 21 57 6
$ 406 R1.0-ABS-3.1 C 4 6 1,0 13 21 57 6
S 4 08 R0.5-ABS-3.1 C 4 8 0,5 19 27 63 8
$ 408 R1.0-ABS-3.1 C 4 8 1,0 19 27 63 8
$ 410 R1.0-ABS-3.1 C 4 10 1,0 22 32 72 10
$ 410 R2.0-ABS-3.1 C 4 10 2,0 22 32 72 10
$ 412 R1.0-ABS-3.1 C 4 12 1,0 26 38 83 12
$ 412 R2.0-ABS-3.1C 4 12 2,0 26 38 83 12
$416 R1.0-ABS-3.1 C 4 16 1,0 32 44 92 16
$ 416 R2.0-ABS-3.1C 4 16 2,0 32 44 92 16
S 420 R1.0-ABS-3.1 C 4 20 1,0 38 54 104 20
$ 420 R2.0-ABS-3.1C 4 20 2,0 38 54 104 20

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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4-laminas - até 52 HRC - até 800 Nm de resisténcia a tracao business solutions
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14 Angulo Theta 3.1 Dinamico Aresta em HPC Integral
35°/38° chanfre
Metal duro integral B Aresta de corte otimizada em CAD

Aresta em chanfre Tolerancia de diametro de corte e8

Revestimento Theta 3.1 B Aresta de corte dinamica devido ao angulo
desigual da lamina

Ideal para fresagem de acos até 800 Nm
de resisténcia a tracao m Haste cilindrica DIN 6535 HA
(sem superficie de aperto)

Vibracdes radiais reduzidas

Referéncia:

S 404 F0.10-ABS-3.1 C 4 4 0,10x45° 11 21 57 6
S 4 06 F0.20-ABS-3.1 C 4 6 0,20x45° 13 21 57 6
S 4 08 F0.20-ABS-3.1 C 4 8 0,20x45° 16 27 63 8
$ 410 F0.25-ABS-3.1 C 4 10 0,25x45° 22 32 72 10
S 412 F0.25-ABS-3.1 C 4 12 0,25x45° 26 38 83 12
$ 416 F0.40-ABS-3.1 C 4 16 0,40x45° 32 44 92 16
S 420 F0.50-ABS-3.1C 4 20 0,50x45° 38 54 104 20

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-HPC-Fresas de laminas ~~
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4-laminas - até 52 HRC - de 800 Nm de resisténcia a tracao business solutions
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14 35°/36° Theta 3.1 Dindmico Aresta em HPC Integral
37°/38° chanfre
B Metal duro integral B Aresta de corte otimizada em CAD
B Aresta em chanfre B Aresta de corte dinamica devido a 4 angulos
m Haste cilindrica DIN 6535 HA de helice desiguais
(sem superficie de aperto) B Tolerancia de diametro de corte e8
B Revestimento Theta 3.1 B |deal para fresagem de acos de 800 Nm

m Vibracdes radiais reduzidas de resisténcia a tracao

Referéncia:

$X 4 04 F0.10-ABS-3.1 C 4 4 0,10x45° 11 21 57 6
SX 4 06 F0.20-ABS-3.1 C 4 6 0,20x45° 13 21 57 6
$X 4 08 F0.20-ABS-3.1 C 4 8 0,20x45° 16 27 63 8
$X 4 10 F0.25-ABS-3.1 C 4 10 0,25x45° 22 32 72 10
$X 4 12 F0.25-ABS-3.1 C 4 12 0,25x45° 26 38 83 12
$X 4 16 F0.40-ABS-3.1 C 4 16 0,40x45° 32 44 92 16
$X 4 20 F0.50-ABS-3.1 C 4 20 0,50x45° 38 54 104 20

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas de desbaste ~~
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4-laminas - Quebra apara - até 52 HRC business solutions
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14 Angulo Theta 3.1 Dinamico Quebra apara HPC Integral
35°/38°
B Metal duro integral B Aresta de corte otimizada em CAD
B Haste cilindrica DIN 6535 HA B Aresta de corte dinamica devido ao angulo
(sem superficie de aperto) de hélice desigual
B Quebra apara B Tolerancia de diametro de corte e8

B Revestimento Theta 3.1

B Vibracoes radiais reduzidas

Referéncia:

SR 4 04 F0.10-ABS-3.1 C 4 4 0,10x45° 11 21 57 6
SR 4 06 F0.20-ABS-3.1 C 4 6 0,20x45° 13 21 57 6
SR 4 08 F0.20-ABS-3.1 C 4 8 0,20x45° 16 27 63 8
SR 4 10 F0.25-ABS-3.1 C 4 10 0,25x45° 22 32 72 10
SR 412 F0.25-ABS-3.1 C 4 12 0,25x45° 26 38 83 12
SR 4 16 F0.40-ABS-3.1 C 4 16 0,40x45° 32 44 92 16
SR 4 20 F0.50-ABS-3.1 C 4 20 0,50x45° 38 54 104 20

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas de laminas de alto rendimento . .
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4-laminas - até 52 HRC - até 1200 Nm de resisténcia a tracao business solutions
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14 Angulo Theta 3.1 Dinamico Quebra apara HPC Integral
43°/45°
B Metal duro integral B Vibracoes radiais reduzidas
B Haste cilindrica DIN 6535 HA B Aresta de corte otimizada em CAD
(sem superficie de aperto) B Aresta de corte dinamica devido ao anqulo
B 2 |aminas com quebra apara / de hélice desigual
2 laminas acabamento B Tolerancia de diametro de corte e8

B Revestimento Theta 3.1

Referéncia:

SRS 4 06 F0.20-ABS-3.1 C 4 6 0,20x45° 13 21 57 6
SRS 4 08 F0.30-ABS-3.1 C 4 8 0,30x45° 19 27 63 8
SRS 4 10 F0.30-ABS-3.1 C 4 10 0,30x45° 22 32 72 10
SRS 4 12 F0.35-ABS-3.1 C 4 12 0,35x45° 26 38 83 12
SRS 4 16 F0.35-ABS-3.1 C 4 16 0,35x45° 32 44 92 16
SRS 4 20 F0.35-ABS-3.1 C 4 20 0,35x45° 38 54 104 20

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas esféricas

4-laminas - até 52 HRC

2\ — 3 :
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14 Angulo Theta 3.1 Dinamico R+0,005 HPC Integral
35°/38°

B Metal duro integral

B Haste cilindrica DIN 6535 HA
(sem superficie de aperto)

B Tolerancia a forma de raio + 0,005 mm
B Revestimento Theta 3.1
B Vibracoes radiais reduzidas

Versao curta

B Aresta de corte otimizada em CAD

W Aresta de corte dinamica devido ao angulo
de hélice desigual

B Tolerancia de diametro de corte e8

Referéncia:

B 4 04-ABS-3.1 C 4 4 2,0 8 21 57 6
B 4 06-ABS-3.1 C 4 6 3,0 10 21 57 6
B 4 08-ABS-3.1 C 4 8 4,0 12 27 63 8
B 4 10-ABS-3.1 C 4 10 5,0 14 32 72 10
B 4 12-ABS-3.1 C 4 12 6,0 16 38 83 12

Versao longa®

Referéncia:

B 4 04 02-ABS-3.1C 4 4 2,0 8 39 75 6
B 4 06 02-ABS-3.1C 4 6 3,0 10 64 100 6
B 4 08 02-ABS-3.1C 4 8 4,0 12 64 100 8
B 410 02-ABS-3.1 C 4 10 5,0 14 60 100 10
B 412 02-ABS-3.1 C 4 12 6,0 16 105 150 12

As ferramentas em metal duro estao disponiveis em todos os comprimentos, didametros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).

Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

“A pedido!
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MD-Fresas esféricas ~~

aistermanné&silva

2-laminas - até 52 HRC business solutions
v KL
£ FL
- SL ‘ o
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(aa]
<
12 Angulo 30° Theta 3.1 > 52 HRC HA Integral Top Quality
B Metal duro de grdo fino com revestimento B Diametro da haste fabricado de acordo
duro (Theta 3.1) para fresagem de aco e com DIN 6535 - HA para encolher ou usar
materiais fundidos até 52 HRC em pincas

B Dentes helicoidais A = 30°

Referéncia: z|o|[RrR |01 |t | |k1|k|6|al|p]| o3
B 2 01 RO.5-ABS3.1C 2 | 1 [os 1915 1530|3257 [1,000a5] 6
B 2 02 R1.0-ABS-3.1C 22| 1| - |3 |8 | -|w|s7| - |57 6
B202R1.002-ABS3.1C | 2 | 2 | 1| - | 3 |8 | - |40 |8 | - [30] 6
B 2 03 R1.5-ABS-3.1 C 2 | 3 [15] - [35)10| - |2 |57 | - [43] 6
B203R1.502-ABS3.1C | 2 | 3 [ 15| - 35|12 - |40 |80 | - [21°] 6
B 2 04 R2.0-ABS-3.1C 2 a2 - a2 -f2]|s7| - |29 6
B204R2.002-ABS3.1C | 2 | 4 | 2 | - | a |20 - [0 |80 | - [12] 6
B 2 06 R3.0-ABS-3.1C 26| 3| -6 20| -fo2[s7]-]|-1]G%
B206R3.002-ABS3.1C | 2 | 6 | 3 | - | 6 |40 | - [402][80 | - | - | 6
B 2 08 R4.0-ABS-3.1C 2 | s | a| -7 || -|s2]es]-|-]| s
B208R4.002-ABS3.1C | 2 | 8 | 4 | - | 7 |60 | - [e02][100] - | - | 8
B 2 10 R5.0-ABS-3.1C 2 10| s | -8 |3]|-[30272]-]-]n10
B 2 12 R6.0-ABS-3.1 C 2 126 | - |1w0|3s| - |23 -] -]

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas taricas ~~

. , aistermanné&silva
2-1aminas - até 52 HRC business solutions
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12 Angulo 30° Theta 3.1 > 52 HRC HA Integral TopQuality
B Metal duro de grdo fino com revestimento WM Diametro da haste fabricado de acordo
duro (Theta 3.1) para fresagem de aco e com DIN 6535 - HA para encolher ou usar
materiais fundidos até 52 HRC em pincas

B Dentes helicoidais A = 30°

Referéncia: 1 D

T2 02 R0.5-ABS-3.1 C 2 2 0,5 - 3 8 - 20 57 - 5,8° 6
T2 02 R0.5 02-ABS-3.1 C 2 2 0,5 = 3 8 = 40 80 = 2,9° 6
T 2 03 R0.5-ABS-3.1C 2 3 0,5 - 3,5 10 - 20 57 4,4° | 4,4° 6
T2 03 R0.5 02-ABS-3.1 C 2 3 0,5 = 3,5 12 = 40 80 = 2,2° 6
T2 04 R1.0-ABS-3.1C 2 4 1 - 4 12 - 20 57 - 2,9° 6
T2 04 R1.0 02-ABS-3.1 C 2 4 1 = 4 20 = 40 80 = 1,5° 6
T206R1.0-ABS-3.1C 2 6 1 - 6 20 - - 57 - - 6
T2 06 R2.0-ABS-3.1 C 2 6 2 = 6 20 = = 57 = = 6
T2 06R2.0 02-ABS-3.1C 2 6 2 - 6 25 - 60 100 - 1,0° 8
T2 08 R2.0-ABS-3.1 C 2 8 2 = 7 25 > = 63 = = 8
T2 08 R2.0 02-ABS-3.1 C 2 8 2 - 7 60 - - 100 - - 8
T2 08 R2.0 03-ABS-3.1 C 2 8 2 = 7 30 = 75 120 = 0,8° 10
T210R3.0-ABS-3.1C 2 10 3 - 8 30 - - 72 - - 10
T2 12 R4.0-ABS-3.1 C 2 12 4 = 10 35 = = 83 = = 12

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas de laminas ~

aistermanné&silva

4-laminas - Acos temperados até 68 HRC business solutions
A
(]
<
S a SL @
3 FL
a GL
1 —
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(a'a)]
<
14 Angulo 52° Theta 3.3 <HRC68 Aresta em HSC Integral
chanfre

B Metal duro integral B Tolerancia de diametro de corte e8

B Aresta em chanfre ® Arredondamento de ponta

B Revestimento Theta 3.3 B Haste C|I|ndr,|c’a DIN 6535 HA

] , . (sem superficie de aperto)
B Nicleo resistente com dupla lamina na B Baixa vibracdo devido ao desequilibrio
zona plana do corte (divisao desigual das laminas) para alta
B Aresta de corte otimizada em CAD qualidade de superficie

Referéncia:

SH 4 06 F0.1-ABS-3.3 C 4 6 0,1x45° 10 18 54 6
SH 4 08 F0.2-ABS-3.3 C 4 8 0,2x45° 12 22 58 8
SH 4 10 F0.2-ABS-3.3 C 4 10 0,2x45° 14 26 66 10
SH 4 12 F0.3-ABS-3.3 C 4 12 0,3x45° 16 28 73 12
SH 4 16 F0.3-ABS-3.3 C 4 16 0,3x45° 22 34 82 16

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, diametros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas de laminas ~

. , aistermanné&silva
6-laminas - Acos temperados até 68 HRC business solutions
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16 Angulo 50° Theta 3.3 <HRC68 Aresta em HSC Integral

chanfre
Metal duro integral B Tolerancia de diametro de corte e8

Aresta em chanfre Arredondamento de ponta

Revestimento Theta 3.3 B Haste cilindrica DIN 6535 HA
(sem superficie de aperto)

Nucleo resistente com dupla lamina na
zona plana do corte B Fresas multi-laminas especialmente

Aresta de corte otimizada em CAD desenvolvidas para acabamentos

Referéncia:

SH 6 06 F0.1-ABS-3.3 C 6 6 0,1x45° 13 21 57 6
SH 6 08 F0.2-ABS-3.3 C 6 8 0,2x45° 19 27 63 8
SH 6 10 F0.3-ABS-3.3 C 6 10 0,3x45° 22 32 72 10
SH 6 12 F0.3-ABS-3.3 C 6 12 0,3x45° 26 38 83 12
SH 6 16 F0.3-ABS-3.3 C 6 16 0,3x45° 32 44 92 16

As ferramentas em metal duro estao disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas para contornos ~~

. , aistermanné&silva
6-8 laminas - Acos temperados até 68 HRC business solutions
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16-8 Angulo 0° Theta 3.3 <HRC68 R0,005 HSC Integral
Metal duro integral ® Arredondamento de ponta
Tolerancia a forma de raio + 0,005 mm B Arco axial especialmente desenvolvido

Revestimento Theta 3.3 para grandes taxas de avanco

Nucleo forte para alta estabilidade
Tolerancia de diametro de corte e8

m (orte muito suave (anti-vibracao)

B Haste cilindrica DIN 6535 HA
(sem superficie de aperto)

Referéncia:

TH 6 06 R1.0-ABS-3.3 C 6 6 1,0 2,0 21 57 6
TH 6 08 R1.0-ABS-3.3 C 6 8 1,0 2,5 27 63 8
TH 6 08 R1.5-ABS-3.3 C 6 8 1,5 2,5 27 63 8
TH 8 10 R1.5-ABS-3.3 C 8 10 1,5 3,0 32 72 10
TH 8 10 R2.0-ABS-3.3 C 8 10 2,0 3,0 32 72 10
TH 8 12 R1.5-ABS-3.3 C 8 12 1,5 3,5 38 83 12
TH 8 12 R2.0-ABS-3.3 C 8 12 2,0 3,5 38 83 12

As ferramentas em metal duro estao disponiveis em todos os comprimentos, didametros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas esféricas

2-laminas - Acos temperados até 58 HRC

12 Angulo 30°

-

Theta 3.3

Metal duro integral
Tolerancia a forma de raio + 0,005 mm

Revestimento Theta 3.3
Nucleo forte para alta estabilidade
Toleréncia de didametro de corte e8

T

aistermanné&silva

business solutions

SL

FL
GL

<HR(58 R+0,005 HSC

® Arredondamento de ponta

W Haste cilindrica DIN 6535 HA
(sem superficie de aperto)

()

(=

=

) (=
0 (V)
>

o

N

Q-

n

(2]

<

Integral

Referéncia:

BH 2 03-ABS-3.3 C 2 3 1,5 4 9 57 6
BH 2 04-ABS-3.3 C 2 4 2,0 5 12 57 6
BH 2 06-ABS-3.3 C 2 6 3,0 7 20 57 6
BH 2 08-ABS-3.3 C 2 8 4,0 9 26 63 8
BH 2 10-ABS-3.3 C 2 10 5,0 11 31 72 10
BH 2 12-ABS-3.3 C 2 12 6,0 12 37 83 12

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas esféricas ~~

aistermanné&silva

4-laminas - Acos temperados até 68 HRC business solutions
£
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14 Angulo 30° Theta 3.3 <HR(C68 R+0,005 HSC Integral
B Metal duro integral B Arredondamento de ponta
® Tolerancia a forma de raio = 0,005 mm B Haste cilindrica DIN 6535 HA
B Revestimento Theta 3.3 (sem superficie de aperto)
B Nucleo forte para alta estabilidade
B Tolerancia de diametro de corte e8

Referéncia:

BH 4 04-ABS-3.3 C 4 4 2,0 5 12 60 6
BH 4 06-ABS-3.3 C 4 6 3,0 10 20 60 6
BH 4 08-ABS-3.3 C 4 8 4,0 12 26 75 8
BH 4 10-ABS-3.3 C 4 10 5,0 16 28 75 10
BH 4 12-ABS-3.3 C 4 12 6,0 16 30 100 12

As ferramentas em metal duro estao disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas taricas ~~

. , aistermanné&silva
2-laminas - Acos temperados até 58 HRC business solutions
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12 Angulo 30° Theta 3.3 <HRC58 R+0,005 HSC Integral
Metal duro integral ® Arredondamento de ponta

Tolerancia a forma de raio + 0,005 mm B Haste cilindrica DIN 6535 HA

Revestimento Theta 3.3 (sem superficie de aperto)

Nucleo forte para alta estabilidade
Tolerancia de diametro de corte e8

Referéncia:

TH 2 02 RO.5-ABS-3.3 C 2 2 0,5 3,0 40 80 6
TH 2 03 R0.5-ABS-3.3 C 2 3 0,5 3,5 40 80 6
TH 2 04 R0.5-ABS-3.3 C 2 4 1,0 4,0 40 80 6
TH 2 06 R1.0-ABS-3.3 C 2 6 1,0 6,0 60 100 6
TH 2 08 R2.0-ABS-3.3 C 2 8 2,0 7,0 60 100 8
TH 2 10 R1.5-ABS-3.3 C 2 10 1,5 8,0 70 120 10
TH 2 10 R3.0-ABS-3.3 C 2 10 3,0 8,0 70 120 10
TH 2 12 R1.0-ABS-3.3 C 2 12 1,0 10,0 100 150 12
TH 2 12 R4.0-ABS-3.3 C 2 12 4,0 10,0 100 150 12

As ferramentas em metal duro estao disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas taricas ~~

aistermanné&silva

4-laminas - Acos temperados até 68 HRC business solutions
A
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14 Angulo 30° Theta 3.3 <HRC68 R+0,005 HSC Integral

Tolerancia de diametro de corte e8
Arredondamento de ponta

Haste cilindrica DIN 6535 HA
(sem superficie de aperto)

Metal duro integral
Tolerancia a forma de raio + 0,005 mm

Revestimento Theta 3.3
Nucleo forte para alta estabilidade
Aresta de corte otimizada em CAD

Referéncia:

TH 4 06 R1.0-ABS-3.3 C 4 6 1,0 7 21 57 6
TH 4 08 R1.5-ABS-3.3 C 4 8 1,5 9 27 63 8
TH 4 10 R1.5-ABS-3.3 C 4 10 1,5 11 32 72 10
TH 4 12 R2.0-ABS-3.3 C 4 12 2,0 12 38 83 12

As ferramentas em metal duro estao disponiveis em todos os comprimentos, didametros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas de laminas Inox =

L A aistermanné&silva
4-laminas - para acos acidos e inoxidaveis business solutions
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Angulo L
14 35°/36° Theta 3.1 Dindmico Aresta em HPC Integral
37°/38° chanfre
B Metal duro integral B Aresta de corte otimizada em CAD
B Aresta em chanfre m (orte dinamico devido a 4 angulos de
B Haste cilindrica DIN 6535 HA hélice irregulares
(sem superficie de aperto) B Tolerancia de diametro de corte e8

B Revestimento Theta 3.1

B Vibracoes radiais reduzidas

Referéncia:

S14 04 F0.10-ABS-3.1 C 4 4 0,10x45° 11 21 57 6
S14 06 F0.20-ABS-3.1 C 4 6 0,20x45° 13 21 57 6
S14 08 F0.20-ABS-3.1 C 4 8 0,20x45° 16 27 63 8
S14 10 F0.25-ABS-3.1 C 4 10 0,25x45° 22 32 72 10
S1412 F0.25-ABS-3.1 C 4 12 0,25x45° 26 38 83 12
S1 416 F0.40-ABS-3.1 C 4 16 0,40x45° 32 44 92 16
S14 20 F0.50-ABS-3.1 C 4 20 0,50x45° 38 54 104 20

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas de laminas ~

aistermanné&silva

3-laminas - para aluminio business solutions
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<< 13 Angulo 45° e8 Theta 3.5 High-Speed DIN 6535 HA Integral

Referéncia:

SA 3 04-ABS-3.5B 3 4 12 18 54 6
SA 3 06-ABS-3.5 B 3 6 16 21 57 6
SA 3 08-ABS-3.5B 3 8 22 28 64 8
SA 3 10-ABS-3.5 B 3 10 25 32 72 10
SA 3 12-ABS-3.5B 3 12 28 38 83 12
SA 3 16-ABS-3.5 B 3 16 35 45 93 16

MD-3D-Desbaste

3-laminas - X-treme - para aluminio

13 Angulo 45° e8 Theta 3.5 Quebra DIN 6535 HA Integral
apara

Referéncia:

SAX 3 06-ABS-3.5 B 3 6 0,6 8 21 57 6
SAX 3 08-ABS-3.5 B 3 8 0,8 10 27 63 8
SAX 3 10-ABS-3.5 B 3 10 1,0 12 32 72 10
SAX 3 12-ABS-3.5B 3 12 1,2 16 38 83 12
SAX 3 16-ABS-3.5 B 3 16 1,6 20 44 92 16

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas de laminas ~

aistermanné&silva

4-laminas - para aluminio business solutions
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14 Angulo e8 Theta 3.5 High-Speed HA Integral
35°/38°
Metal duro integral ® Angulo helicoidal desigual
Arredondamento de ponta W Haste cilindrica DIN 6535 HA

(sem superficie de aperto)

Aresta de corte otimizada em CAD
Revestimento Theta 3.5
Toleréncia de didametro de corte e8

Referéncia:

SA 4 04-ABS-3.5B 4 4 12 18 54 6
SA 4 06-ABS-3.5 B 4 6 16 21 57 6
SA 4 08-ABS-3.5 B 4 8 22 28 64 8
SA 410-ABS-3.5B 4 10 25 32 72 10
SA 4 12-ABS-3.5 B 4 12 28 38 83 12
SA 4 16-ABS-3.5 B 4 16 35 45 93 16

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas esféricas ~~

aistermanné&silva

2-laminas - para aluminio business solutions
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12 Angulo 45° e8 Theta 3.5 High-Speed HA Integral

B Metal duro integral B Tolerancia de diametro de corte e8

B Arredondamento de ponta B Tolerancia a forma de raio + 0,005 mm

B Revestimento Theta 3.5

B Aresta de corte otimizada em CAD

Referéncia:

BA 2 04-ABS-3.5 B 2 4 2,0 12 18 54 6
BA 2 06-ABS-3.5 B 2 6 3,0 16 21 57 6
BA 2 08-ABS-3.5 B 2 8 4,0 22 28 64 8
BA 2 10-ABS-3.5B 2 10 5,0 25 33 73 10
BA 2 12-ABS-3.58B 2 12 6,0 28 39 84 12
BA 2 16-ABS-3.5 B 2 16 8,0 35 45 93 16

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas taricas ~~

aistermanné&silva

2-laminas - para aluminio business solutions
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12 Angulo 30° e8 nao High-Speed HA Integral
revestida
Metal duro integral B Tolerancia de diametro de corte e8
Arredondamento de ponta B Tolerancia a forma de raio + 0,005 mm

Sem revestimento
Aresta de corte otimizada em CAD
Aresta de corte polida / nao revestida

Referéncia:

TA 2 06 R1.0-ABS-3.0 2 6 1,0 7 21 57 6
TA 2 08 R1.0-ABS-3.0 2 8 1,0 9 27 63 8
TA 2 10 R1.5-ABS-3.0 2 10 1,5 11 40 72 10
TA 2 12 R1.5-ABS-3.0 2 12 1,5 12 38 83 12

As ferramentas em metal duro estao disponiveis em todos os comprimentos, didametros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas esféricas diamante . .
aistermanné&silva

2-laminas - para maquinar grafite, CFRP, GFRP e metais nao-ferrosos business solutions
2
=
T St — )
o FL
- GL
(7, —
(a'a)]
<
12 Angulo 30° Theta 3.7 tLP 0,005 High-Speed HA Integral
MD de grao especial W Haste cilindrica DIN 6535 HA

Tolerancia ao raio + 0,005 mm (sem superficie de aperto)

Revestimento de diamante Otimizado Theta 3.7

m Aplicacdo: Ferramenta e revestimento
icleo f | bilidad com diamante Theta 3.7 - foi especialmente
Nicleo forte para alta estabilidade desenvolvido para materiais abrasivos

Toleréncia de didmetro reduzida

Referéncia:

BD 2 01 R0.5-ABS-3.7 F 2 1 0,5 1 10 60 3
BD 2 02 R1.0-ABS-3.7 F 2 2 1,0 4 15 60 3
BD 2 03 R1.5-ABS-3.7 F 2 3 1,5 6 15 60 3
BD 2 04 R2.0-ABS-3.7 F 2 4 2,0 4 20 63 4
BD 2 06 R3.0-ABS-3.7 F 2 6 3,0 6 25 70 6

As ferramentas em metal duro estao disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Fresas téricas diamante N

aistermanné&silva

2-laminas - para maquinar grafite, CFRP, GFRP e metais nao-ferrosos business solutions
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12 Angulo 30° Theta 3.7 tLP 0,005 High-Speed HA Integral
MD de grao especial W Haste cilindrica DIN 6535 HA

(sem superficie de aperto)

m Aplicacdo: Ferramenta e revestimento
icleo f | bilidad com diamante Theta 3.7 - foi especialmente
Nicleo forte para alta estabilidade desenvolvido para materiais abrasivos

Toleréncia de didmetro reduzida

Tolerancia ao raio = 0,005 mm
Revestimento de diamante Otimizado Theta 3.7

Referéncia:

TD 2 04 R0.5-ABS-3.7 F 2 4 0,5 5 20 63 4
TD 2 06 R0O.5-ABS-3.7 F 2 6 0,5 6 25 70 6
TD 2 08 R0.5-ABS-3.7 F 2 8 0,5 8 25 70 8
TD 2 10 R0O.5-ABS-3.7 F 2 10 0,5 10 30 80 10

As ferramentas em metal duro estao disponiveis em todos os comprimentos, didametros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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MD-Brocas ~~ N

aistermanné&silva

3xD - com refrigeracdo interna business solutions
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12 Angulo 140° Theta 3.6 Integral IK HA DIN 6535
Revestimento Theta 3.6 B Brocas de alto desempenho para maior

eficiéncia e qualidade de furacao

Corte no sentido dos ponteiros do rel6gio Shase
B Para furacdo de ferro fundido cinzento,

Haste reta ferro fundido maledvel, aco, aco fundido,
Nucleo reforcado cromo e niquel e acos de alta temperatura
Angulo de helix 30° B Especialmente adequado para furacdo com

grandes avancos

Referéncia:

D 2 04.2 03-ABS-3.6 D 2 4,2 140° 30 66 6
D 2 05.0 03-ABS-3.6 D 2 5,0 140° 30 66 6
D 2 06.8 03-ABS-3.6 D 2 6,8 140° 43 79 8
D 2 08.5 03-ABS-3.6 D 2 8,5 140° 49 89 10
D 210.2 03-ABS-3.6 D 2 10,2 140° 57 102 12
D 2 14.0 03-ABS-3.6 D 2 14,0 140° 60 107 14

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.

28



MD-Brocas ~~

aistermanné&silva

5xD - com refrigeracao interna business solutions
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12 Angulo 140° Theta 3.6 Integral IK HA DIN 6535

Revestimento Theta 3.6 B Brocas de alto desempenho para maior

eficiéncia e qualidade de furacao

Corte no sentido dos ponteiros do rel6gio b
B Para furacdo de ferro fundido cinzento,

Haste reta ferro fundido maledvel, aco, aco fundido,
Nucleo reforcado cromo e niquel e acos de alta temperatura
Angulo de helix 30° B Especialmente adequado para furacdo com

grandes avancos

Referéncia:

D 2 04.2 05-ABS-3.6 D 2 4,2 140° 38 74 6
D 2 05.0 05-ABS-3.6 D 2 5,0 140° 45 82 6
D 2 06.8 05-ABS-3.6 D 2 6,8 140° 54 91 8
D 2 08.5 05-ABS-3.6 D 2 8,5 140° 62 103 10
D 2 10.2 05-ABS-3.6 D 2 10,2 140° 72 118 12
D 2 14.0 05-ABS-3.6 D 2 14,0 140° 78 124 14

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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aistermanné&silva

business solutions

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Alta performance-Fresas de laminas : .
aistermanné&silva

4-laminas - até 55 HRC business solutions
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14 Angulo 40° 55 HRC HPC Q max. Theta 3.3 HighQuality

B MD de grdo ultra-fino B |deal para desbaste / acabamento e

m Angulo de inclinacdo positivo especialmente maquinacao lateral

® Tecnologia de revestimento Theta 3.3

B Excelente para cunhos e cortantes e
acos de moldes, bem como acos inoxidaveis

Referéncia:

SU HP 4 04 R0.5-ABS-3.3 C 4 4 0.5 8.8 12 56 6
SU HP 4 06 R1.0-ABS-3.3 C 4 6 1 13.2 18 56 6
SU HP 4 08 R1.0-ABS-3.3 C 4 8 1 17.6 24 63 8
SU HP 4 10 R1.0-ABS-3.3 C 4 10 1 22 30 74 10
SU HP 4 12 R1.0-ABS-3.3 C 4 12 1 26 36 86 12
SU HP 4 16 R1.0-ABS-3.3 C 4 16 1 35 48 110 16

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
Tipo de haste HB (Weldon) a pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Alta performance-Fresas de laminas : .
aistermanné&silva

4-laminas - acos temperados até 70 HRC business solutions
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14 Angulo 52° 70 HRC HPC Theta 3.3 HighQuality
B MD de grdo ultra-fino B Aresta de corte estdvel através do

m Angulo de inclinacdo neutro diametro do ndcleo reforcado

B Alta precisdo de maquinacao e qualidade
da superficie

B Baixa vibracdo devido ao desequilibrio
(divisdo desigual das Iaminas)

®m Tecnologia de revestimento Theta 3.3

Referéncia:

SH HP 4 04 R0.10-ABS-3.3 C 4 4 0.1 6 12 50 6
SH HP 4 06 R0.10-ABS-3.3 C 4 6 0.1 9 15 50 6
SH HP 4 08 R0.15-ABS-3.3 C 4 8 0.15 12 20 65 8
SH HP 4 10 R0.15-ABS-3.3 C 4 10 0.15 15 25 75 10
SH HP 4 12 R0.20-ABS-3.3 C 4 12 0.2 20 30 85 12
SH HP 4 16 R0.20-ABS-3.3 C 4 16 0.2 25 40 95 16

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Alta performance-Fresas esféricas
2-laminas - até 55 HRC

aistermanné&silva

business solutions
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12 Angulo 30° 55 HRC HPC Theta 3.3 HighQuality

B MD de grdo ultra-fino B |deal para desbaste / acabamento
®m Angulo de inclinacao positivo B Tecnologia de revestimento Theta 3.3

B Excelente para cunhos e cortantes e acos
de moldes, bem como acos inoxidaveis

Referéncia:

BU HP 2 01-ABS-3.3 C 2 1 0.5 1 2.5 40 4
BU HP 2 02-ABS-3.3 C 2 2 1 2 5 40 6
BU HP 2 03-ABS-3.3 C 3 1.5 3 7.5 45 6
BU HP 2 04-ABS-3.3 C 4 2 4 10 45 6
BU HP 2 06-ABS-3.3 C 6 3 6 15 50 6
BU HP 2 08-ABS-3.3 C 8 4 8 20 60 8
BU HP 2 10-ABS-3.3 C 10 5 10 25 65 10
BU HP 2 12-ABS-3.3 C 12 6 12 30 75 12

As ferramentas em metal duro estao disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.

33




Alta performance-Fresas esféricas : .
aistermanné&silva

4-laminas - acos temperados até 70 HRC business solutions
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14 Angulo 40° 70 HRC HSC Q max. Theta 3.3 HighQuality
B MD de grdo ultra-fino B Maiores taxas de alimentacao em materiais
B Angulo de inclinacdo negativo, portanto endurecidos
corte extremamente estdvel B Excelente para desbastes e acabamentos
B Baixa vibracdo devido ao desequilibrio B Tecnologia de revestimento Theta 3.3

(divisdo desigual das Iaminas)

Referéncia:

BH HP 4 01-ABS-3.3 C 4 1 0.5 1.5 3 50 6
BH HP 4 02-ABS-3.3 C 4 2 1 3 6 50 6
BH HP 4 03-ABS-3.3 C 4 3 1.5 4.5 9 50 6
BH HP 4 04-ABS-3.3 C 4 4 2 7.5 12 50 6
BH HP 4 06-ABS-3.3 C 4 6 3 9 18 70 6
BH HP 4 08-ABS-3.3 C 4 8 4 12 24 70 8
BH HP 4 10-ABS-3.3 C 4 10 5 15 30 70 10
BH HP 4 12-ABS-3.3 C 4 12 6 18 36 70 12

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Alta performance-Fresas tdricas

4-laminas - design cilindrico - acos temperados até 60 HRC

N——

14 Angulo 52° 60 HRC

B MD de grdo ultra-fino

Bm Avancos mais elevados gracas a geometria
de corte oval

B Excelente para maquinar caixas e para o
material restante com grandes taxas de
avanco

Referéncia:

aistermanné&silva

business solutions

P
a L, St 8
L
GL
—— —
HFC Q max. Theta 3.3 HighQuality

B Maior suavidade de rotacao devido a
laminas dispostas elipticamente, mesmo
com grandes cortes

B Tecnologia de revestimento Theta 3.3

TU HP 4 06 R1.5-ABS-3.3 C 6 1.5 9 30 75 6
TU HP 4 08 R2.0-ABS-3.3 C 8 2 12 40 85 8
TU HP 4 10 R2.0-ABS-3.3 C 10 2 15 50 100 10
TU HP 4 12 R2.0-ABS-3.3 C 12 2 18 60 110 12

As ferramentas em metal duro estao disponiveis em todos os comprimentos, didametros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
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Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Alta performance-Fresas tdricas

4-laminas - design conico - acos temperados até 60 HRC

aistermanné&silva

business solutions
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14 Angulo 52° 60 HRC HFC Conico Theta 3.3 HighQuality
B MD de grdo ultra-fino B Maior suavidade de rotacdo devido a

laminas dispostas elipticamente, mesmo
com grandes cortes

B Tecnologia de revestimento Theta 3.3

B Avancos mais elevados gracas a geometria
de corte oval

B Excelente para maquinar caixas e para o
material restante com grandes taxas de
avanco

Referéncia:

TK HP 4 02 R0.5-ABS-3.3 C 4 2 0.5 3 12 60 6
TK HP 4 03 R0.8-ABS-3.3 C 4 3 0.8 4.5 18 60 6
TK HP 4 04 R1.0-ABS-3.3 C 4 4 1 6 24 70 6
TK HP 4 06 R1.5-ABS-3.3 C 4 6 1.5 9 40 80 8

As ferramentas em metal duro estao disponiveis em todos os comprimentos, didametros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).

36

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.




Alta performance-Fresas poligonais

4-6 laminas - acos temperados até 70 HRC

aistermanné&silva

business solutions
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14-6 Angulo 20° 70 HRC HSC Q max. Theta 3.3 HighQuality

B MD de grdo ultra-fino B Maiores avancos em materiais endurecidos

B Excelente para desbaste em materiais
endurecidos

®m Angulo de inclinacdo negativo, corte
extremamente estdvel

B Tecnologia de revestimento Theta 3.3

B Baixa vibracdo devido ao desequilibrio
(divisdo desigual das Iaminas)

Referéncia:

PH HP 4 02 R0.2-ABS-3.3 C 4 2 0.2 2 6 50 6
PH HP 4 03 R0.3-ABS-3.3 C 4 3 0.3 3 9 50 6
PH HP 6 04 R0.4-ABS-3.3 C 6 4 0.4 4 12 60 6
PH HP 6 06 R0.6-ABS-3.3 C 6 6 0.6 6 18 60 6
PH HP 6 08 R0.8-ABS-3.3 C 6 8 0.8 8 24 60 8
PH HP 6 10 R1.0-ABS-3.3 C 6 10 1 10 30 70 10
PH HP 6 12 R1.2-ABS-3.3 C 6 12 1.2 12 36 100 12

As ferramentas em metal duro estdo disponiveis em todos os comprimentos, didmetros, conicidades e revestimentos (ver capitulo ABS-Solution-Line).
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ABS-Solution-Line O~

aistermanné&silva

Defina a sua ferramenta business solutions

Acontece-lhe também? Perder horas a procura... porque a maioria das ferramentas de catdlogo ndo se
encaixam nas suas necessidades, como tipo de grao, comprimentos, conicidades, raios, revestimentos, nimero

de arestas de corte, etc.

A consequéncia é ceder ou solicitar ferramentas especiais. Com a ABS Solution Line, 0s seus requisitos
tornam-se 0 nosso padrao comum para garantir que as suas condicdes de producdo sejam 6timas.

A ABS facilita: vocé define a sua ferramenta de fresagem e nés fabricamos. Vantagem: lucrar com tempo
e custos, bem como funcionarios e clientes satisfeitos.

E é assim que funciona:

v
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<<

Preencha a tabela abaixo e envie-a por correio eletrénico para geral@aistermannsilva.pt ou por fax
para +351 256 248 039. Assim receberd a sua cotacdo.

Exemplo: fresa de l[aminas

|Tipo| 1 | D | D1 | D2 | D3 | R | F | SL | FL | KL |KI.1| GL |Alpha| Beta |i\ngu|o| Revestimento

ABS-Ref. S 4 110 - - 16 - 10,1x45 25 | 35 | - - |78 - - 35 Alpha 1.1

Requisito técnico:

Fresa de laminas

D1

FL
GL

ABS-Ref. S
Fresa esférica GL
K KL -
B KL1 R
« FL .
| \ o I
e = ;=
P A /A f
@D1

|Tipo| 1 | D | D1 | D2 | D3 | R | F | SL | FL | KL |KL1| GL |Alpha| Beta |lf\ngulo| Revestimento

ABS-Ref. B

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.

38



T

aistermanné&silva

business solutions
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ABS-Ref. T

Offset da haste: 0 Comprimento:

Tipo de haste: I:I DIN: ,_\ HA I:I HB (Weldon) I:I HE

Angulo espiral:

Lamina reta:

Tolerancias: I:I Diametro de corte I:I Raio I:I Raio de canto

Tipo de aresta: I:I Polido I:I Arredondado I:I CAD-otimizada

Canal de arrefecimento: I:I Com canal de refrigeracao I:I Sem canal de refrigeracdo
Revestidas: I:I Sim Tipo de revestimento: I:I Nenhum
Quebra apara: I:I Sim Distancia do quebra apara: I:I Nenhum

Material a ser maquinado:

Maquina:

Operacao: I:I Desbaste I:I Acabamento

Quantidade:

Informacdes adicionais:

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Cabecas de corte - aperto chaveta

Para consumivel redondo

T

W (abeca de corte para consumiveis
redondos com montagem DIN 8030

B As cabecas de corte ABS sdo projetadas com
o fornecimento interno de refrigerante para
a aresta de corte

aistermanné&silva

business solutions

GL

0s assentos de alta precisao asseguram o
posicionamento preciso do consumivel e
a maxima concentricidade e precisao de
desvio

Referéncia: Consu- | Parafuso | Parafuso | Anilha Chave
mivel encosto | encosto
RDA5052D10-ABS | 5 52 50 | AF22M10 | 5 | 40 RO 10 | VBTC4IP - - TP15-Q
RDA 7 052 D10-ABS | 7 52 50 | AF22 M10 | 5 | 40 RO 10 VBTC 4 IP = = TP15-Q
RD A5 052 D12-ABS 5 52 50 | AF22M10 | 6 40 RO 12 VBTL4 IP | VBB 35 IP - TP15-Q
RD A 4 052 D16-ABS | 4 52 50 | AF22 M10 | 8 | 40 RO 16 | VBTL45IP|VBTL45IP| BR 99 TP20-Q
RD A 6 066 D12-ABS | 6 66 50 | AF27M12 | 6 | 48 RO 12 VBTL4 IP | VBB 35 IP - TP15-Q
RD A5 066 D16-ABS | 5 66 50 | AF27 M12 | 8 | 48 RO 16 |VBTL45IP |VBTL45I1P| BR 99 TP20-Q
RD A7 080 D12-ABS 7 80 50 | AF27 M12 | 6 58 RO 12 VBTL4IP | VBB 35 IP - TP15-Q
RD A 6 080 D16-ABS | 6 80 50 | AF27 M12 | 8 | 58 RO 16 | VBTL45IP|VBTL45IP| BR 99 TP20-Q
RDA7100D16-ABS | 7 | 100 | 50 | AF32M16 | 8 | 70 RO 16 |VBTL45IP|VBTL45IP| BR 99 TP20-Q
RDA 8125 D16-ABS | 8 | 125 | 63 | AF4A0 M20 | 8 | 90 RO 16 |VBTL45IP|VBTL451P| BR99 TP20-Q

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Cabecas de corte - aperto screw-in : .
aistermanné&silva

Para consumivel redondo business solutions

GL

W (abeca de corte roscada para consumiveis B Os assentos de alta precisao assequram o
redondos; adequado para cones HSK, SK posicionamento preciso do consumivel e
e extensdes em MD a mdaxima concentricidade e precisao de
desvio

B As cabecas de corte ABS sao projetadas com
o fornecimento interno de refrigerante para a B As superficies de acoplamento garantem
aresta de corte assentamento preciso do consumivel

Referéncia: GL | Consu- | Parafuso | Parafuso | Anilha Chave
mivel encosto | encosto
RDE215D07 MO8-ABS | 2 | 15 [35| M8 | 127 | 23 [ ROO7 | VB2S - - |17pF/T7SF
RDE3 15007 M08-ABs | 3 | 15 35| m8 | 127 [ 23 [ ro07 | vB2S - - |rrpr/7sF
RDE3 16007 M10-ABs | 3 | 16 | 35| mio | 154 | 23 | ro07 | w25 | - | - [17PF/T75F
RDE 420 D07 M10-ABs | 4 | 20 [ 35| m10 | 177 [ 30 [ ro07 | vB2S - - |17pr/75F
RDE220D10M10-ABs | 2 [ 20 | 5 | m10 | 17,7 [ 30 [ Ro10 | vBrC4p - - TP15-Q
RDE224D12M12-ABS | 2 | 24 | 6 | m12 | 207 | 35 | Ro12 | veraw [veB3sip| - | 1Pi5-q
RD E 525 D07 M12-ABS | 5 | 25 |35 | M12 | 207 | 35 | ROO7 | VB2S - - |17pr/T75F
RDE325D10M12-ABS | 3 | 25 | 5 | m12 | 207 [ 35 [ Ro10 [ vBrCcap - - P15-Q
RDE225D12M12-ABS | 2 | 25 | 6 | m12 | 207 [ 35 [ Ro12 | vBrLaP |vBB35iP| - TP15-Q
RDE332D12M16-ABs | 3 [ 32 | 6 | mi6 | 287 [ 35 | ro12 | verLaiP |[veB3siP| - P15-Q
RDE232D16M16-ABs | 2 | 32 | 8 | mi6 | 287 | 42 | Ro16 | vBTL45iP [vBTL45IP| BR99 | TP20-Q
RDE 635007 M16-ABs | 6 | 35 |35 | mi6 | 287 | 42 [ ro07 | vB2S - - |17pr/7F
RDE435010M16-ABs | 4 [ 35 | 5 | mi6 | 287 [ 42 [ Ro10 | vBrC4IP - - TP15-Q
RDE535D10M16-ABs | 5 | 35 | 5 | mi6 | 287 | 42 | ro10 | vBrCawp - - P15-Q
RDE335D12M16-ABs | 3 [ 35 | 6 | mi6 | 287 [ 42 [ ro12 | verLaw [veB3swp | - TP15-Q
RDE435D12M16-ABs | 4 | 35 | 6 | mi6 | 287 | 42| ro12 | vBrL4P |[vBB35IP| - P15-Q
RDE542D10M16-ABs | 5 | 42 | 5 | m16 | 287 [ 42 [ Ro10 | vBrC4p - - TP15-Q
RDEG42D10M16-ABs | 6 | 42 | 5 | mi6 | 287 [ 42 [ Ro10 | vBrC4Ip - - P15-Q
RDE442D12M16-ABs | 4 | 42 | 6 | mi6 | 287 | 42 [ Ro12 | vBrLap |vBB3s1P | - TP15-Q

PF SF Q !

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Cabecas de corte - aperto chaveta - Positivo ~ .
aistermanné&silva

Para consumivel redondo business solutions

P
1‘.

GL
B (abeca de corte para consumiveis redondos B Os assentos de alta precisao assequram o
com montagem DIN 8030 posicionamento preciso do consumivel e
B As cabecas de corte ABS sdo projetadas com 3 maxima concentricidade e precisao de
esvio

o fornecimento interno de refrigerante para
a aresta de corte

Referéncia: D2 | Consu- | Parafuso | Parafuso | Anilha Chave
mivel encosto | encosto

RD AP 5052 D10-ABS | 5 | 52 |50 | AF22M10 | 5 | 40 | RO10 | VBTC4IP - - TP15-Q

RD AP 5 052 D12-ABS | 5 52 | 50 [ AF22 M10 | 6 | 40 | RO12 | VBTL4IP | VBB 35 IP = TP15-Q

RD AP 4052 D16-ABS | 4 | 52 | 50 | AF22M10 | 8 | 40 | RO16 |VBTL451IP |VBTL451P| BR 99 TP20-Q

RD AP 6 066 D12-ABS | 6 | 66 | 50 | AF27 M12 | 6 | 48 | RO12 | VBTL4 IP | VBB 35 IP - TP15-Q
RDAP 5066 D16-ABS | 5 | 66 | 50 | AF27M12 | 8 | 48 | RO 16 |[VBTL45IP |VBTL451P| BR 99 TP20-Q

RDAP 7 080D12-ABS | 7 | 80 | 50 | AF27M12 | 6 | 58 | RO 12 | VBTL4IP | VBB 35IP - TP15-Q
RD AP 6 080 D16-ABS | 6 | 80 | 50 | AF27M12 | 8 | 58 | RO 16 |[VBTL45IP |VBTL451IP| BR 99 TP20-Q

RDAP 7 100 D16-ABS | 7 | 100 | 50 | AF32 M16 | 8 | 70 | RO 16 [VBTL45IP |VBTL45IP| BR 99 TP20-Q

RD AP 8 125D16-ABS | 8 | 125 | 63 | AFAOM20 | 8 | 90 | RO 16 |[VBTL45IP |VBTL451P| BR 99 TP20-Q

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Cabecas de corte - aperto screw-in - Positivo -~ .
aistermanné&silva

Para consumivel redondo business solutions

W (abeca de corte roscada para consumiveis B Os assentos de alta precisao assequram o
redondos; adequado para cones HSK, SK posicionamento preciso do consumivel e
e extensdes em MD a mdaxima concentricidade e precisao de
desvio

B As cabecas de corte ABS sao projetadas com
o fornecimento interno de refrigerante para a B As superficies de acoplamento garantem
aresta de corte assentamento preciso do consumivel

Referéncia: Parafuso | Parafuso | Anilha Chave
encosto encosto
RDEP220D10M10-ABS | 2 | 20 | 5 | m10 | 177 [ 30 | ro10 | vBic4IP . . TP15-Q
RDEP224D12M12-ABS | 2 | 24 | 6 | m12 | 207 [ 35 | ro12 | vercawr |veB3sip| - | P1sq
RDEP325D10M12-ABS | 3 | 25 | 5 | m12 | 207 | 35 | ro10 | vercawp - - P15-Q
RDEP225D12M12-ABS | 2 | 25 | 6 | m12 | 207 | 35 | ro12 [ vercarp [veB3sip| - TP15-q
RDEP332D12M16-ABS | 3 | 32 | 6 | mi6 | 287 [ 35 | ro12 | vercaw |veB3sip| - P15-Q

RDEP 232D16 M16-ABS | 2 | 32 8 M16 | 28,7 | 42 | RO16 | VBIL45IP | VBTL45IP | BR99 TP20-Q

RD EP 535 D10 M16-ABS | 5 | 35 5 Mi16 | 28,7 | 42 | RO10 | VBTC4IP - - TP15-Q
RD EP 3 35 D12 M16-ABS | 3 | 35 6 M16 | 28,7 | 42 | RO 12 VBTC4 1P | VBB 35 IP - TP15-Q
RDEP 542 D10 M16-ABS | 5 | 42 5 M16 | 28,7 | 42 | RO10 | VBTC4IP - - TP15-Q
RDEP 4 42 D12 M16-ABS | 4 | 42 6 M16 | 28,7 | 42 | RO 12 VBTC4 1P | VBB 35 IP - TP15-Q

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Cabecas de corte monobloco : .
aistermanné&silva

Para consumivel redondo business solutions
- GL >
KL
I — !
E————— ()
t/ f
B (abeca de corte monobloco para consumiveis B As cabecas de corte ABS sao projetadas com
redondos; adequado para cones weldon HSK o fornecimento interno de refrigerante para
e SK a aresta de corte
B Haste com norma DIN 1835-B B 0s assentos de alta precisdo assequram

0 posicionamento preciso do consumivel e
a maxima concentricidade e precisao de
desvio

Referéncia: D1 D3 KL | Consu- Parafuso Chave
mivel
RD SK 2 15 D0O7-ABS 2 15 90 3,5 (24,5 15 16 40 RO 07 VB 25 17-PF / T7-SF
RD SL 2 15 D0O7-ABS 2 15 | 135 | 3,5 26 15 20 80 RO 07 VB 25 T7-PF / T7-SF
RD SK 2 20 D10-ABS 2 20 115 5 - - 20 60 RO 10 VBTC 4 IP TP15-Q
RD SL 2 20 D10-ABS 2 20 | 155 5 = = 20 100 RO 10 VBTC 4 IP TP15-Q
RD SK 3 25 D10-ABS 3 25 107 5 - - 20 35 RO 10 VBTC 4 IP TP15-Q
RD SL 2 25 D10-ABS 2 25 | 180 5 = = 25 70 RO 10 VBTC 4 IP TP15-Q

PF SF Q
| ey ——F

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis N

. aistermanné&silva
Nao retificada - redonda business solutions

-
“’

B Consumiveis redondos adequados para W Maior resisténcia térmica e mecanica atraveés
cabecas de corte screw-in e de chaveta ABS de revestimentos duros
B (ombinacdes de revestimento e de MD B Alta precisdo de indexacdo do consumivel

especialmente adaptadas com classificacao
ISO, acdo seletiva de acordo com o material
e a operacdo de desbaste - Sizing

Revestimento
Alpha 1.2 Alpha 1.1
7 | 238 | 15° RO 07 M40-ABS-1-1.2 C RO 07 P35-ABS-1-1.1 H RO 07 P25-ABS-1-1.1 H
10 | 3,18 | 15° RO 10 M40-ABS-1-1.2 C RO 10 P35-ABS-1-1.1 H RO 10 P25-ABS-1-1.1 H
12 | 3,97 | 15° RO 12 M40-ABS-1-1.2 C RO 12 P35-ABS-1-1.1 H RO 12 P25-ABS-1-1.1 H
16 | 4,76 | 15° RO 16 M40-ABS-1-1.2 C RO 16 P35-ABS-1-1.1 H RO 16 P25-ABS-1-1.1 H

Revestimento
Alpha 1.3 Alpha 1.8
| K20 | KO5*
7 1238 | 15° RO 07 K20-ABS-1-1.3 G RO 07 KO5-ABS-1-1.8 F
10 | 3,18 | 15° RO 10 K20-ABS-1-1.3 G RO 10 KO5-ABS-1-1.8 F
121 3,97 | 15° RO 12 K20-ABS-1-1.3 G RO 12 KO5-ABS-1-1.8 F
“A pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis

Retificada - redonda

=
“’

B Consumiveis redondos adequados para
cabecas de corte screw-in e de chaveta ABS

Combinacdes de revestimento e de MD

especialmente adaptadas com classificacao
ISO, acdo seletiva de acordo com o material
e a operacdo de desbaste - Sizing

T

aistermanné&silva

Revestimento

business solutions

B Maior resisténcia térmica e mecanica através
de revestimentos duros

B Alta precisdo de indexacdo do consumivel

Alpha 1.4

7 | 2,38 | 15° | RO 07 P40-ABS-2-2.1 C | RO 07 P25-ABS-2-2.1 C | RO 07 K10-ABS-2-2.1 C | RO 07 K03-ABS-2-1.4 C
10 | 3,18 | 15° [ RO 10 P40-ABS-2-2.1 C | RO 10 P25-ABS-2-2.1 C | RO 10 K10-ABS-2-2.1 C | RO 10 K03-ABS-2-1.4 C
12 | 3,97 | 15° | RO 12 P40-ABS-2-2.1 C | RO 12 P25-ABS-2-2.1 C | RO 12 K10-ABS-2-2.1 C | RO 12 K03-ABS-2-1.4 C
16 | 4,76 | 15° | RO 16 P40-ABS-2-2.1 C | RO 16 P25-ABS-2-2.1 C | RO 16 K10-ABS-2-2.1 C

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis =

aistermann&silva
RDHX Fullface - PcBN business solutions

B Consumiveis redondos adequados para cabecas
de corte screw-in e de chaveta ABS

B Excelente para maquinacao de ferro fundido,
aco sinterizado e temperado

Nao revestido

Fundicdo e aco sinterizado Temperado

7,0 2,7 2,38 RO 07 PBC-10-ABS-2-4.0 RO 07 PBC-15-ABS-2-4.0 RO 07 PBC-25-ABS-2-4.0
10,0 | 3,8 3,18 RO 10 PBC-10-ABS-2-4.0 RO 10 PBC-15-ABS-2-4.0 RO 10 PBC-25-ABS-2-4.0
12,0 | 3,8 3,97 RO 12 PBC-10-ABS-2-4.0 RO 12 PBC-15-ABS-2-4.0 RO 12 PBC-25-ABS-2-4.0

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Cabecas de corte - aperto screw-in : .
aistermanné&silva

Para consumivel rombico business solutions

i

I

I
B

B (abecas de corte screw-in para consumivel B As superficies de acoplamento garantem
rombico; adequado para cones HSK, SK e assentamento preciso do consumivel

extensoes em MD B Especialmente adequado para acabamento,

B As cabecas de corte ABS sdo projetadas copias e contornos
com o fornecimento interno de refrigerante
para a aresta de corte

Referéncia: M GL D2 Consu- | Parafuso | Parafuso Chave
mivel encosto
RHE 2 15 06 90 M08-ABS 2 15 | 90° M8 23 12,7 RH 06 | VT 2555 1P - TP7-PF / TP7-SF
RHE 2 16 06 95 M08-ABS 2 16 | 95° M8 23 12,7 RH 06 | VT 2555 IP = TP7-PF / TP7-SF
RHE2 16 06 95 M10-ABS 2 16 | 95° [ M10 23 15,4 RH 06 VT 2555 IP - TP7-PF / TP7-SF
RHE 3 20 06 95 M10-ABS 3120 | 95° | M10 | 30 17,7 RH 06 | VT 2555 IP = TP7-PF / TP7-SF
RHE 3 20 06 90 M10-ABS 31 20 | 90° [ M10 30 17,7 RH 06 | VT 2555 1P - TP7-PF / TP7-SF
RHE 2 25 10 95 M12-ABS 2 | 25 | 95° | M12 35 20,7 RH 10 VB 35 IP VBB 35 IP TP15-Q
RHE 3 25 06 95 M12-ABS 3125 | 95° | M12 35 20,7 RH 06 | VT 2555 1P - TP7-PF / TP7-SF
RHE 2 2510 90 M12-ABS 2 | 25 | 90° | M12 35 20,7 RH 10 VB 35 IP VBB 35 IP TP15-Q
RHE 3 25 06 90 M12-ABS 3 25 | 90° | M12 35 20,7 RH 06 VT 2555 IP - TP7-PF / TP7-SF
RHE 3 35 10 95 M16-ABS 3| 35| 95° | M16 | 43 | 28,7 RH 10 VB 35 IP VBB 35 IP TP15-Q

RHE5350695M16-ABS | 5 | 35 [ 95° | M16 | 43 | 28,7 | RHO6 | VT 25551P - TP7-PF / TP7-SF
RHE3 351090 M16-ABS | 3 | 35 | 90° | M16 | 43 | 28,7 | RH 10 VB35IP | VBB35IP TP15-Q

RHE4421095M16-ABS | 4 | 42 | 95° | M16 | 43 | 28,7 | RH10 VB35IP | VBB35IP TP15-Q
RHE 6420695 M16-ABS | 6 | 42 | 95° | M16 | 43 | 28,7 | RHO06 | VT 2555IP - TP7-PF / TP7-SF

PF | SF Q '

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis N

aistermanné&silva

Rombico business solutions

b e 1
W\é
® Consumiveis rombicos adequados para B Acabamento com parametros de maquinacdo
cabecas de corte screw-in e de chaveta ABS médios

B |deal para maquinacao de planos, paredes,
copias e contornos

Revestimento
Alpha 1.1 Alpha 1.1
P35 P25
6,5 2,38 1 15° RH 06 P35-ABS-2-1.1 H RH 06 P25-ABS-2-1.1 C
10 3,97 1 15° RH 10 P35-ABS-2-1.1 H RH 10 P25-ABS-2-1.1 C

Revestimento

Alpha 1.7 Alpha 1.8 Alpha 1.4

K10 DIA® | | K03

RH 06 K10-ABS-2-1.7 F RH 06 KO5-ABS-2-1.8 F RH 06 K03-ABS-2-1.4 C

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Cabecas de corte - aperto screw-in N

aistermanné&silva

Para consumiveis Poli-Rombicos business solutions
- 1'&‘-- Gl
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B (abecas de corte screw-in para consumivel B Os assentos de alta precisao assequram o
poli-rombico; adequado para cones HSK, SK posicionamento preciso do consumivel
e extensoes em MD B Ferramentas com 4 anqgulos de ataque
B As cabecas de corte ABS sao projetadas com diferentes, em merqulho (90 °), em cdpia
o fornecimento interno de refrigerante para e contorno (95 °) em desbaste (110 ° e 120 °)

a aresta de corte

Referéncia: D2 | Consu- ‘ Parafuso ‘ Chave
mivel

RPE 2 2508 090 M12-ABS 2 25 90° | mM12 | 30 | 20,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF
RP E 2 25 08 095 M12-ABS 2 25 | 95° | M12 | 30 | 20,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF
RPE2 2508110 M12-ABS 2 25 [ 110°| M12 | 30 | 20,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF
RPE 2 2508 120 M12-ABS 2 25 1120°| M12 | 30 | 20,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF
RPE 33208 090 M16-ABS 3 32 90° | M16 | 35 | 28,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF
RPE 43208 095 M16-ABS 4 32 95° [ M16 | 35 | 28,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF
RPE3 3208 110 M16-ABS 3 32 | 110°| M16 | 35 | 28,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF
RPE3 3208 120 M16-ABS 3 32 | 120°| M16 | 35 | 28,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF
RPE 3 3508 090 M16-ABS 3 35 1 90° | M16 | 35 | 28,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF
RP E 4 35 08 095 M16-ABS 4 35 | 95° | M16 | 35 | 28,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF
RPE3 3508 110 M16-ABS 3 35 | 110°| M16 | 35 | 28,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF
RP E 3 3508 120 M16-ABS 3 35 | 120°| M16 | 35 | 28,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF
RPE 442 08 090 M16-ABS 4 42 90° | M16 | 43 | 28,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF
RPES5 42 08 095 M16-ABS 5 42 95° [ M16 | 43 | 28,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF
RPE44208 110 M16-ABS 4 42 [ 110°| M16 | 43 | 28,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF
RPE 44208 120 M16-ABS 4 42 | 120°| M16 | 43 | 28,7 RP 12 VBTL 3 AIP TP9-Q / TP9-SF

SF Q
sugp ——F
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Consumiveis

Poli-rombica

>

B Consumiveis poli-rombicos adequados para
cabecas de corte screw-in e de chaveta ABS

B |deal para maquinacao de planos, paredes,
copias e contornos

B Geometria de corte positiva e baixa forca
de corte

I\ E

RP 12 P35-ABS-2-1.1H

T

aistermanné&silva

business solutions

Combinacdes de revestimento em MD
especialmente ajustadas com classificacao de
dureza pressionada para acao seletiva de acordo
com o material e a operacao a executar.
Roughing - Sizing

Revestimento

K05
RP 12 P25-ABS-2-1.1 H RP 12 K05-ABS-2-1.4 C

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.




Monobloco ~~

aistermanné&silva

Para consumivel APKT business solutions
= r— 6l —T
oD - - - —— 0D3
© i Y
R— | A&
%0
b

® Monobloco para consumivel APKT; apropriado B Os assentos de alta precisdo asseguram o
para as fixacdes HSK, SK e Weldon posicionamento preciso do consumivel e 3
B Haste fabricada de acordo com norma maxima concentricidade e precisao de desvio

DIN 1835-B B As cabecas de corte ABS sao projetadas com
o fornecimento interno de refrigerante para
a aresta de corte

Referéncia com Consu- | Parafuso Chave
aperto Weldon: mivel

APSK21610-ABS | 2 | 16 | 04 | 85 | 37 | 10 | 16 | AP10 | VBIL25IP | TP8-SF
APsKk32010-ABS | 3 | 20 | o4 | 90 | 40 | 10 | 20 | Ap10 |vBT251P | TP8-SF
APSK42510-ABS | 4 | 25 | 04 | 105 | 49 | 10 | 25 | ap10 |wBTL2siP | P8-S

Referéncia sem Parafuso

aperto Weldon:

AP SL2 16 10-ABS 2 | 16 | 04 [ 130 | 35 | 10 | 16 | AP10 [vBIL251P | TP8-SF
APSL22010-ABS | 2 | 20 | o4 | 150 | 50 | 10 | 20 | ap10 |vBTi25iP | P8-S
APSL32510-ABS | 3 | 25 | 04 | 170 | 50 | 10 | 20 | AP10 |vBTL251P | TP8-SF

SF

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Cabecas de corte - aperto screw-in

Para consumivel APKT

aistermanné&silva

business solutions

B Geometria hibrida B (abecas de corte screw-in em combinacao
B Placa ISO com aresta em hélice com as extensdes em MD reduzem a vibracdo
B Variedade de diametros B Geometria especial para maquinacao geral
) e desbaste de aco
B 0Os melhores resultados de corte sé6 podem

B As cabecas de corte ABS sao projetadas com
o fornecimento interno de refrigerante para a
aresta de corte

ser alcancados com a combinacao de
consumiveis e ferramentas ABS

Referéncia: 1 D R M D2 GL | L h Nm | Consu- Parafuso Chave

mivel
APE2 16 10 M8-ABS 2 16 | 0,4 | M8 12,7 | 41 | 23 | 10 1,2 AP 10 VBTL 25 IP TP8-SF
APE2 16 10 M10-ABS 2 16 | 0,4 | M10 | 15,4 | 41 | 23 | 10 1,2 AP 10 VBTL 25 IP TP8-SF
APE 3 20 10 M10-ABS 3 20 (04 | M10 | 17,7 | 50 | 30 | 10 1,2 AP 10 VBTL 25 IP TP8-SF
AP E 4 25 10 M12-ABS 4 25 (04 | M12 | 20,7 | 57 | 35| 10 1,2 AP 10 VBTL 25 IP TP8-SF
APE5 32 10 M16-ABS 5 32 |04 | M16 | 28,7 | 67 | 43 | 10 1,2 AP 10 VBTL 25 IP TP8-SF
APES5 3510 M16-ABS | 5 35 (04 | M16 | 28,7 | 67 | 43 | 10 1,2 AP 10 VBTL 25 IP TP8-SF

SF
0 D2 R -
L J
Cabecas de corte -
(&)

aperto chaveta

Para consumivel APKT

."'\g |16
Lo o /g

o 'y
‘rs o ¢

Referéncia: Consu- ‘ Parafuso Chave
mivel

AP A 6 50 10-ABS 6 50 | 0,4 | AF22 M10 | 40 40 10 1,2 AP 10 VBTL 25 IP TP8-SF

AP A 6 52 10-ABS 6 52 | 0,4 | AF22 M10 | 40 40 10 1,2 AP 10 VBITL 25 IP TP8-SF

AP A 8 63 10-ABS 8 63 | 0,4 | AF22 M10 | 46 40 10 1,2 AP 10 VBTL 25 IP TP8-SF

AP A 8 66 10-ABS 8 66 | 0,4 | AF27 M12 | 48 50 10 1,2 AP 10 VBTL 25 IP TP8-SF

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis
APKT

Geometria hibrida

Placa ISO com aresta em hélice
Variedade de graos e revestimentos

0s melhores resultados de corte s6 podem
ser alcancados com a combinacao de
consumiveis e ferramentas ABS

D|I.|S|D1|R

Alpha 1.2

T

aistermanné&silva

business solutions

B (abecas de corte screw-in em combinacao com
as extensdes em MD reduzem a vibracao

B Geometria especial para maquinacao geral
e desbaste de aco

Revestimento

Alpha 1.3

0,4 | AP 10 M40-ABS-1-1.2 C| AP 10 P40-ABS-1-1.1 H | AP 10 P35-ABS-1-1.1 H | AP 10 P25-ABS-1-1.1 H | AP 10 K20-ABS-1-1.3 G

A pedido!

9,52

16

5,26

4,5

0,8

AP 16 M40-ABS-1-1.2 C

AP 16 P40-ABS-1-1.1 H

AP 16 P35-ABS-1-1.1 H

AP 16 P25-ABS-1-1.1 H

AP 16 K20-ABS-1-1.3 G

54
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Notas T

aistermanné&silva

business solutions
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Cabecas de corte - aperto screw-in : .
aistermanné&silva

ISR High Feed business solutions
!
!
B (abecas de corte screw-in/de chaveta B As superficies de acoplamento garantem
para consumivel de alta velocidade ISR; assentamento preciso do consumivel
adequado para fixacoes HSK, SK e extensdes B Especialmente adequado para maquinacoes
em MD de alto avanco
B As cabecas de corte ABS sao projetadas com B 0s assentos de alta precisao assequram o
o fornecimento interno de refrigerante para posicionamento preciso do consumivel e a
a aresta de corte maxima concentricidade e precisao de desvio

Referéncia: Consu- ‘ Parafuso Chave

mivel

HFE 2 16 1.45 M08-ABS 2 |16 |1,45| MO8 | 12,7 | 26 10 IS 12 VB 30 CIP TP8-SF
HF E2 16 1.45 M10-ABS 2 | 16 (1,45 M10 | 154 | 26 10 1S 12 VB 30 CIP TP8-SF

HF E 3 20 1.45 M10-ABS 3 120|145 mM10 |17,7| 30 10 IS 12 VB 30 IP TP8-SF

HF E 4 25 1.45 M12-ABS 4 |25 (1,45 M12 |20,7| 35 10 1S 12 VB 30 IP TP8-SF

HFE5 32 1.45 M16-ABS 5|32 (1,45 M16 |28,7| 40 10 1S 12 VB 30 IP TP8-SF

HF E 5 35 1.45 M16-ABS 5 (35 |145| M16 | 28,7 | 40 10 1S 12 VB 30 IP TP8-SF

HF E 6 40 1.45 M16-ABS 6 | 40 |1,45| M16 | 28,7 | 40 10 IS 12 VB 30 IP TP8-SF

SF

Cabecas de corte -
aperto chaveta

ISR High Feed

—>

|
=
is]
o
N

L]

-

Referéncia: Consu- Parafuso Chave

mivel

HF A7 52 1.45-ABS 7 | 52 | 1,45 AF22 M10 | 40 40 | 10 IS 12 VB 30 IP TP8-SF

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis N

, aistermanné&silva
ISR High Feed business solutions

L S

B Especialmente adequado para maquinacoes
de alto avanco

B Particularmente adequado para desbaste
com fixacdo curta e com fixacao longa

Revestimento
I\ E Alpha 1.1
P35 P25*
IS 12 P35-ABS-1-1.1 H IS 12 P25-ABS-1-1.1 H

Revestimento

Alpha 1.3 Alpha 1.8

| K20* | K05*
IS 12 K20-ABS-1-1.3 G IS 12 KO5-ABS-1-1.8 F

“A pedido!

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Cabecas de corte - aperto screw-in : .
aistermanné&silva

Para consumivel ABS-Esférica business solutions

— QL ———=

W (abecas de corte screw-in para consumivel d 6L .

esférico i
B Posicionamento preciso através de cavilha com | * ¥ { e ¢

pino e para facil mudanca do consumivel 0D L I v oD2
B As cabecas de corte ABS sdo projetadas com i o ek

o fornecimento interno de refrigerante para a NL

aresta de corte o .

Referéncia: D Consu- | Parafuso Chave
mivel

BH E 12 M08-ABS 12 M8 12,7 16,5 28 BH 12 VBSF 35 TP10-Q

BH E 16 M08-ABS 16 M8 12,7 28 28 BH 16 VBSF 4 TP15-Q

BHE 16 M10-ABS 16 M10 15,4 28 28 BH 16 VBSF 4 TP15-Q

BH E 20 M10-ABS 20 M10 17,7 28 28 BH 20 VBSF 5 TP20-Q

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis N

. aistermanné&silva
ABS-Esférica

business solutions

“

B Aresta de corte estavel e altamente resiliente

B Consumivel esférico adequado para cabecas
de corte screw-in

B Posicionamento preciso através de cavilha
com pino e para facil mudanca do consumivel

Revestimento

P25 K05
12 10 3 BH 12 P25 ABS-2-7.1 BH 12 KO5 ABS-2-7.2 BH 12 KO3 ABS-2-7.3
16 12 4 BH 16 P25 ABS-2-7.1 BH 16 KO5 ABS-2-7.2 BH 16 KO3 ABS-2-7.3
20 15 5 BH 20 P25 ABS-2-7.1 BH 20 KO5 ABS-2-7.2 BH 20 KO3 ABS-2-7.3

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Cabecas de corte - aperto chaveta ~~

aistermanné&silva

Para consumiveis SNMX business solutions

@ D2
() (D]

o
|
dl § =
A 0 D3 3
W 3 arestas de corte para aumentar a B Marcacdo das arestas de corte para
produtividade em galgamento profundo concentricidade exata
B Geometria basica negativa gerando grande B Desequilibrio leva a reducao de vibracao
estabilidade e extrema suavidade
B Geometria de corte eficazmente positiva, B As cabecas de corte ABS sao projetadas com
facilitando assim o corte o fornecimento interno de refrigerante para a

aresta de corte

Referéncia: )] GL D1 D2 | Consu- Parafuso

mivel
SN A 06 050 12-ABS 6 50 40 | AF22 M10 | 6,5 | 63,4 | 50 SN 12 VBTL 4 AL 120-Q
SN A 06 063 12-ABS 6 63 40 | AF27 M12 | 6,5 | 76,4 | 50 SN 12 VBTL 4 AL T20-Q
SN A 07 080 12-ABS 7 80 50 [ AF27 M12 | 6,5 | 93,4 | 60 SN 12 VBTL 4 AL T20-Q
SN A 08 100 12-ABS 8 100 | 50 | AF32 M16 | 6,5 [113,4] 80 SN 12 VBTL 4 AL T20-Q
SN A 10 125 12-ABS 10 | 125 | 63 | AF40 M20 | 6,5 |138,4| 95 SN 12 VBTL 4 AL T20-Q

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis N

aistermanné&silva

SNMX business solutions

"
.

W 3 arestas de corte para aumentar a B Formacao da apara favordvel

produtividade em galgamento profundo B Evitam a tendéncia normal de colagem da

B Geometria de corte eficazmente positiva, apara devido a geometria de corte
facilitando assim o corte recentemente desenvolvida

B Comportamento do corte e desgaste favordvel
mesmo com diferentes profundidades de corte

Revestimento
Alpha 1.2

12,7 (12,7 6,35 | 52 |SN 12 M40-ABS-1-1.2 C| SN 12 P35 ABS-1-1.1 H | SN 12 P25-ABS-1-1.1 H | SN 12 K20-ABS-1-1.3 G

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Cabecas de corte - aperto chaveta N

, aistermanné&silva
Para consumivel pentagonal business solutions

K = 66°

B (abeca de corte tipo chaveta para consumivel Bm Usado para desbastes de grandes volumes
pentagonal com montagem de acordo com e comap =3 mm
norma DIN 8030 B Nas cabecas de corte com angulo de K = 66 °©
B As cabecas de corte ABS sao projetadas com sera possivel obter uma superficie plana de
o fornecimento interno de refrigerante para a maior qualidade

aresta de corte

B Rprog. indica o raio a ser programado

Referéncia: D2 | Rprog. | Consu- | Parafuso Anilha Chave
mivel encosto

PEA 05066 66-ABS | 5 | 66 | 66° | 55 | AF27 M12 | 48 2 PE 05 VBTL 45 IP - TP20-Q

PE A 06 080 66-ABS | 6 | 80 | 66° | 55 [ AF27 M12 | 58 2 PEO5 | VBTL 45 IP - TP20-Q

PEA 08 125 66-ABS | 8 | 125 | 66° | 55 | AF40 M20 | 90 2 PE 05 VBTL 45 IP - TP20-Q

PEA 10 160 66-ABS (10| 160 | 66° | 55 | AF40 M20 | 120 2 PE 05 VBTL 45 IP - TP20-Q

Referéncia: Rprog. | Consu- | Parafuso Anilha

mivel encosto
PE A 05066 36-ABS | 5 | 66 | 36° | 55 | AF27 M12 | 48 7 PE 05 VBTL 45 IP BR 99 TP20-Q
PE A 06 080 36-ABS | 6 | 80 | 36° | 55 [ AF27 M12 | 58 7 PE 05 VBITL 45 IP BR 99 TP20-Q
PEA 07 100 36-ABS | 7 | 100 | 36° | 55 | AF32 M16 | 70 7 PE 05 VBTL 45 IP BR 99 TP20-Q
PE A 08 125 36-ABS | 8 | 125 | 36° | 55 [ AF40 M20 | 90 7 PE 05 VBTL 45 IP BR 99 TP20-Q
PEA 10 160 36-ABS | 10| 160 | 36° | 55 | AF40 M20 | 120 7 PE 05 VBTL 45 IP BR 99 TP20-Q

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis N

aistermanné&silva

Pentagonal business solutions

—

W 5 arestas de corte; Adequado para cabecas
de corte tipo screw-in e chaveta ABS

B Consumiveis resistentes para alcancar
altos volumes de corte

Retificadas Revestimento

PE 05 K10-ABS-2-2.1 C

Nao retificadas Revestimento
Alpha 1.1

PE 05 P35-ABS-1-1.1 H PE 05 P25-ABS-1-1.1 H

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Cabecas de corte - aperto chaveta : .
aistermanné&silva

Para consumivel poligonal business solutions

B (abeca de corte tipo chaveta e screw-in para B (abecas de corte especialmente adequadas
consumivel poligonal com montagem de para desbaste com altas taxas de alimentacao
acordo com norma DIN 8030 em cavidades profundas

B As cabecas de corte ABS sao projetadas com B As superficies de acoplamento garantem
o fornecimento interno de refrigerante para a assentamento preciso do consumivel

aresta de corte

Referéncia: D2 | Rprog. Ap. Consu- Parafuso Chave
Max mivel encosto
PO A 3 52 16-ABS 3 52 | 50 | AF22 M10 | 40 2 1,5 PO 16 VBT0412-20IP TP20-Q
PO A 4 52 16-ABS 4 | 52 | 50 | AF22 M10 | 40 2 1,5 PO 16 VBT0412-20IP TP20-Q
PO A 3 66 16-ABS 3 66 | 55 | AF27 M12 48 2 1,5 PO 16 VBT0412-201P TP20-Q
PO A5 66 16-ABS 5 66 | 55 [ AF27 M12 | 48 2 1,5 PO 16 VBT0412-20IP TP20-Q
PO A 3 80 16-ABS 3 80 | 55 | AF27 M12 58 2 1,5 PO 16 VBT0412-20IP TP20-Q
PO A5 80 16-ABS 5 80 | 55 | AF27 M12 58 2 1,5 PO 16 VBT0412-201P TP20-Q

GL

Cabecas de corte - aperto screw-in

Para consumivel poligonal _ e o N =T I

Referéncia: M ‘ D2 | Rprog. | ap.Max | Consu- ‘ Parafuso

mivel encosto

POE3 42 16-ABS | 3 42 | 43 | M16 | 28,7 2 1,5 PO 16 VBT0412-20IP TP20-Q

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis =

aistermanné&silva

Poligonal business solutions

dp. Max

—

!
iy

. max

B Forma poligonal; Adequado para cabecas B Adequado para cavidades profundas e
de corte tipo screw-in e chaveta ABS interrupcdes de corte

B |deal para desbaste com taxas altas de
remocdo de material

Revestimento
Alpha 1.1 Alpha 1.1

P35 P25
PO 16 P35-ABS-1-1.1H | PO 16 P25-ABS-1-1.1 H

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Cabecas de corte - aperto screw-in : .
aistermanné&silva

Para consumiveis VCGT business solutions

GL

-
h —»|
B (Corte suave B Profundidade de corte elevada, elevada
B As cabecas de corte ABS sdo projetadas com profundidade de penetracao
o fornecimento interno de refrigerante para a B Elevados avancos

aresta de corte

B (abecas de corte screw-in para consumivel
rombico para corte de aluminio e metais
nao ferrosos

Referéncia: ‘ h | Consu- ‘ Parafuso | Chave | Nm
mivel

ALE2321690M16-ABS | 2 | 32| 3 M16 |28,7| 47 15 | vC16 |VBTL45IP|TP20-Q (4,5/5,3

ALE2321693 M16-ABS | 2 | 32 | 3 M16 | 28,7 47 15 | VC16 |VBTL45IP | TP20-Q |4,5/5,3

ALE3 421690 M16-ABS | 3 | 42 | 3 M16 |28,7| 47 15 | vC16 |VBTL45IP|TP20-Q (4,5/5,3

ALE3 421693 M16-ABS | 3 | 42 | 3 M16 |28,7| 47 15 | VC16 |VBTL45IP | TP20-Q |4,5/5,3

Cabecas de corte -
aperto chaveta

Para consumiveis VCGT

o
"

mivel

Referéncia: ‘h Consu- | Parafuso | Chave Nm

ALA3521690-ABS | 3 |52 | 3 | AF22M10 | 40 | 55 | 15 | VC16 |VBTL45IP| TP20-Q |4,5/5,3
ALA4661690-ABS | 4 | 66 | 3 | AF27M12 | 48 | 55 | 15 | VC16 |VBTL45IP| TP20-Q |4,5/5,3
ALA5801690-ABS | 5 |80 | 3 | AF27M12 | 58 | 55 | 15 | VC16 |VBTL 45 1P| TP20-Q |4,5/5,3

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis N

aistermanné&silva

VCGT Aluminio business solutions

- O
+

B Reducdo da tendéncia normal de colagem
da apara devido a geometria especial

B Excelente volume de corte devido a grande
profundidade de entrada

Revestimento

‘ Alpha 1.3 Nao revestido

VC 16 530-ABS-2-1.3 G VC 16 530-ABS-2-1.0

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Extensdoes em Metal Duro ~

aistermanné&silva

Forma conica business solutions
. GL
» KL .

_— |y | v
: gM I~ — Tt - ————— 8
e —_— TT ] S

Yoo T
B Metal duro anti vibratério para operacoes WM Rosca com superficies retificadas para alta
de baixa vibracao, adequado para apertar em precisao de desvio axial das ferramentas na

fixacdes por contracdo extensao

B Orificio central para fornecimento interno
de refrigerante

Referéncia:

K 40 08 16-ABS M8 12,8 16 40 95
K 60 08 16-ABS M8 12,8 16 60 115
K 80 08 16-ABS M8 12,8 16 80 135
K 100 08 16-ABS M8 12,8 16 100 155
K 120 08 16-ABS M8 12,8 16 120 175
K 40 10 20-ABS M10 17,8 20 40 100
K 60 10 20-ABS M10 17,8 20 60 120
K 80 10 20-ABS M10 17,8 20 80 140
K 100 10 20-ABS M10 17,8 20 100 160
K 120 10 20-ABS M10 17,8 20 120 180
K 60 12 25-ABS M12 23 25 60 120
K 80 12 25-ABS M12 23 25 80 136
K 100 12 25-ABS M12 23 25 100 156
K 120 12 25-ABS M12 23 25 120 176
K 140 12 25-ABS M12 23 25 140 196
K 160 12 25-ABS M12 23 25 160 216

A pedido!

K 100 16 32-ABS M16 29 32 100 160
K 150 16 32-ABS M16 29 32 150 210
K 200 16 32-ABS M16 29 32 200 260
K 250 16 32-ABS M16 29 32 250 310
K 300 16 32-ABS M16 29 32 300 360

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.

68



Extensoes em Metal Duro ~

aistermanné&silva

Forma cilindrica business solutions
- GL >
L
¢ | 4
8 ; ‘ ‘ &77 77777777777 [y —— 8
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B Metal duro anti vibratério para operacoes B Rosca com superficies retificadas para alta
de baixa vibracdo, adequado para apertar em precisao de desvio axial das ferramentas na

fixacoes por contracao extensao

B Orificio central para fornecimento interno
de refrigerante

Referéncia:

1 40 08 16-ABS M8 12,8 16 40 95
1 60 08 16-ABS M8 12,8 16 60 115
1 80 08 16-ABS M8 12,8 16 80 135
140 10 20-ABS M10 15,4 20 40 100
160 10 20-ABS M10 15,4 20 60 120
1 80 10 20-ABS M10 15,4 20 80 140

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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ABS-MillCut O~

o aistermann&silva
BMC-S - com refrigeracao interna business solutions

Ll

B Excelente para maquinar CFRP, GRP e iy Versdo 857
materiais ndo ferrosos | | !
m Tempo de vida Gtil significativamente oL e e
maior em comparacao com ferramentas I
de corte convencionais ] i
I re—]—
Referéncia: 1 D
BM(-504-85 2 4 6 3,5 0,1 +2° 50 10 5,0
BM(-505-85 2 5 6 4,3 0,1 +2° 50 12 6,0
BM(-506-85 2 6 6 5,1 0,2 +2° 57 15 8,0
BM(-S08-85 2 8 8 6,9 0,2 +2° 63 20 10,0
BM(C-510-85 2 10 10 8,5 0,2 +2° 72 26 12,0
BM(-512-85 3 12 12 10,1 0,2 +2° 83 32 15,0
BM(-504-35 2 4 6 3,5 0,1 2° 50 10 5,0
BM(-S05-35 2 5 6 4,3 0,1 2 50 12 6,0
BM(-506-35 2 6 6 5,1 0,2 -2° 57 15 8,0
BM(-S08-35 2 8 8 6,9 0,2 i 63 20 10,0
BM(-510-35 2 10 10 8,5 0,2 -2° 72 26 12,0
BM(C-512-35 3 12 12 10,1 0,2 2 83 32 15,0

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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ABS-MillCut O~

aistermanné&silva

BMC-K - de 200 ° a 220 ° - com refrigeracdo interna business solutions
- L1 -
di
[ L p Y
s D 8
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- ik =

B Excelente para maquinar CFRP, GRP e
materiais ndo ferrosos

m Tempo de vida util significativamente
maior em comparacao com ferramentas
de corte convencionais

Referéncia:

BM(C-K04 2 4 6 3,2 2-200° 0° 60 20 2,5
BM(-K05 2 5 6 4,2 2,5-200° 0° 63 25 3,2
BMC(-K06 2 6 6 4,8 3-210° 0° 63 25 3,7
BM(-K08 2 8 8 6,8 4-220° 0° 67 30 5,0
BMC-K10 2 10 10 7,9 5-220° 0° 77 35 6,5
BM(C-K12 2 12 12 9,5 6-220° 0° 87 40 7,5

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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ABS-MillCut O~

o aistermann&silva
BMC-T - com refrigeracao interna business solutions

L1

B Excelente para maquinar CFRP, GRP e
materiais ndo ferrosos

B Tempo de vida Util significativamente
maior em comparacao com ferramentas
de corte convencionais

Referéncia:

BM(C-T04 RO5 2 4 6 3,5 0,5 0° 50 10 4

BMC-T05 RO5 2 5 6 4,3 0,5 0° 50 12 4,7
BMC-TO5 R10 2 5 6 4,3 1 0° 50 12 4,7
BMC-T06 R10 2 6 6 5,1 1 0° 57 15 5,2
BMC-T06 R15 2 6 6 51 1,5 0° 57 15 5,2
BMC-T08 R10 2 8 8 6,9 1 0° 63 20 6,1
BMC-TO8 R15 2 8 8 6,9 1,5 0° 63 20 6,1
BMC-T08 R20 2 8 8 6,9 2 0° 63 20 6,1
BMC-T10 R10 2 10 10 8,5 1 0° 72 26 7,5
BMC-T10 R20 2 10 10 8,5 2 0° 72 26 7,5
BMC-T10 R25 2 10 10 8,5 2,5 0° 72 26 7,5
BMC-T12 R10 2 12 12 10,1 1 0° 83 32 8,5
BM(C-T12 R30 2 12 12 10,1 3 0° 83 32 8,5
BMC-T12 R40 2 12 12 10,1 4 0° 83 32 8,5

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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ABS-MillCut O~

aistermanné&silva

BMC-R - com refrigeracao interna business solutions
- | -
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B Excelente para maquinar CFRP, GRP e
materiais ndo ferrosos

m Tempo de vida dtil significativamente
maior em comparacao com ferramentas
de corte convencionais

Referéncia:

BMC-R04 2 4 6 3,5 2 0° 60 20 6
BMC-R05 2 5 6 4,3 2,5 0° 63 25 6
BMC-R06 2 6 6 51 3 0° 63 25 6
BMC-R08 2 8 8 6,9 4 0° 67 30 8
BMC-R10 2 10 10 8,5 5 0° 77 35 10
BM(-R12 2 12 12 10,1 6 0° 87 40 12

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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ABS-DiaMill-SPEED ~~

L aistermann&silva
TCP90 - com refrigeracao interna business solutions

=
AR i
nv

@D

B (abecas de corte em aluminio para maquina- B Refrigeracdo maxima: refrigeracao para
cao HSC para todos os metais nao ferrosos com a remocdo maxima de apara e controle da
refrigeracao direta na aresta de corte temperatura.

W (abecas de corte em aluminio especial B Super acabamento com geometria Unica
7075-T6 (aviacao), para velocidades mais em TFC solid diamante e PDC-CU-S. Suportes
altas com carga minima de esforco no fuso da de fixacao curtos micro ajustaveis.
maquina.

Referéncia: . | vcmax. Consumivel

TCP90-50MM-AL 3 50 22 50 27.000 4.239 CPGWO9T304PDR
TCP90-63MM-AL 5 63 22 50 23.000 4.550 CPGWO09T304PDR
TCP90-80MM-AL 7 80 27 50 18.000 4.522 CPGWO9T304PDR
TCP90-100MM-AL 10 100 32 50 17.00 0 5.338 CPGWO9T304PDR
TCP90-125MM-AL 11 125 40 50 15.000 5.888 CPGWOQ9T304PDR
TCP90-160MM-AL 13 160 40 50 12.000 6.029 CPGWO09T304PDR
TCP90-200MM-AL 16 200 60 50 11.000 6.908 CPGWO09T304PDR

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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ABS-DiaMill-SPEED
TCP90

Instrucoes de seguranca

T

aistermanné&silva

business solutions

Consumivel com protecao
de forca centrifuga

Bracadeira curta com cauda de andorinha

Cabeca de parafuso solto

Forca centrifuga

~
oo

Forca centrifuga1
% &

4

Cabeca
parafus ']

Salvaguarda adicional para as forcas
centrifugas que ocorrem.

Ajuste seguro do grampo curto contra as
forcas centrifugas.

0 parafuso de fixacao do suporte da
bracadeira n3o se pode soltar.

Detalhes

Finamente ajustdvel

Refrigeracao interna

Raio do Wiper

V.

Todas as cabecas de corte novas estao
afinadas de fébrica a uma altura de +/- 0,01.

Refrigeracao interna diretamente ao
consumivel aumenta significativamente a
vida util.

Wiper, com a geometria Unica é ideal para
maquinar superficies de acabamento, semi-
acabamento e Super Finish.

Aumento de 540% na vida util da ferramenta com corte TFC

Aplicacao:

Fresamento facial de carter para dleo
feitos em liga de aluminio fundido.
Material: A380 com 9% de silici

Parametros de corte:

Cabeca de corte diametro de 100 mm
8000 U/min com refrigeracao interna
Avanco de 5420 mm / min

1-2 mm de profundidade de corte
R,=1,8pm

Tempo de vida em pecas:
PDCS = 2.500 pecas
TFC = 13.500 pecas

14.500 L

13.000

10.500 |
2000
7.500 |
§.000
4500
3000
1.500

TEC 4CvDi

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Acessorios ABS-DiaMill-SPEED ~

, aistermanné&silva
Cap Refrigerante business solutions

B (apa de refrigeracdo opcional disponivel a B Projetado para refrigeracdo constante a
partir de @ 125 mm para fornecer refrigeracao velocidade maxima do fuso.
interna através do fuso principal diretamente B Uma tampa de refrigerante é sempre

nas arestas de corte fornecida com parafuso de montagem, anilha

B Com o corpo de corte feito de uma classe e freio. O parafuso de fixacdo central deve
de aluminio leve para o minimo de estresse ser encomendado separadamente.
e desgaste.

Cabeca de corte Q| parafuso de® Cap 3] Parafuso O Freio Anilha ©

fixacao central | Refrigerante |de fixacao para

com orificio tampa do cap
para canal de refrigerante
refrigeracao

TCP90-125MM-AL (CS-125 CTP-125 SHCS-M4 LW-M4 W-M4
TCP90-160MM-AL CCS-160 CTP-160 SHCS-M5 LW-M5 W-M5
TCP90-200MM-AL -- CTP-200 SHCS-M8 LW-M8 W-M8
Pecas sobressa- Designacao
lentes para
DiaMill-SPEED:
CTPC-90 M1 Suporte da bracadeira curta
SCR-70 M2 Parafuso para grampo curto
KEY-520 Chave torx para grampo curto
SCR-90 M3 Parafuso Torx para consumivel (M4)
KEY-620 Chave para o parafuso Torx
SCR-115 M4 Parafuso de ajuste
KEY-720 Pino de ajuste para parafuso de afinacao
VAR-5101 Molykote
Binario de aperto para consumiveis: 3 Nm - Bindrio de aperto para o parafuso de aperto: 4 Nm

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis ABS-DiaMill-SPEED
CPGW-PDR

aistermanné&silva

business solutions

=

B Disponivel em 5 variantes: u
PDC-CU-S, PDCS, PDC, TFC e MDC

B Os 6 diferentes consumiveis do tipo
CPGWO09T304PDR 1 a PDR 6 diferem apenas
ligeiramente na respectiva geometria de corte

No entanto, em combinacdo com 0s N0ss0s
materiais de corte de diamante, possuimos
de TFC e PDC-CU-S

Referéncia PDC:

Referéncia TFC:

| r | PDCI1 | TFC I

CPGWO09T304PDR-1-PDC | CPGWO9T304PDR-1-TFC | 9,52 4,4 3,97 9,7 0,4 4,5 3,6
CPGWO09T304PDR-2-PDC | CPGWO9T304PDR-2-TFC | 9,52 4,4 3,97 9,7 0,4 3,9 2,5
CPGWO09T304PDR-3-PDC | CPGWO09T304PDR-3-TFC | 9,52 4,4 3,97 9,7 0,4 4,5 3,6
CPGWO09T304PDR-4-PDC | CPGWO9T304PDR-4-TFC | 9,52 4,4 3,97 9,7 0,4 4,5 3,6
CPGWO09T304PDR-5-PDC | CPGWO09T304PDR-5-TFC | 9,52 4,4 3,97 9,7 0,4 5,6 54
CPGWO09T304PDR-6-PDC | CPGWO9T304PDR-6-TFC | 9,52 4,4 3,97 9,7 0,4 5,6 53

Geometria Observacoes

PDR 1 0,2-0,5 0,05-0,20 3-6 Para pecas estaveis ou macicas, apenas
fresagem facial

PDR 2 0,1-0,4 0,04-04 1-6 Para pecas estaveis ou macicas, apenas
fresagem facial

PDR 3 0,2-1,5 0,10 - 0,25 5-10 Para pecas estaveis ou macicas, apenas
fresagem facial

PDR 4 03-1,5 0,15- 0,4 6-12 Para pecas de paredes finas ou instdveis,
fresagem de face e ombro

PDR 5 0,5-4,0 0,08 - 0,35 4-12 Para pecas estaveis ou instaveis,
fresagem de face e ombro

PDR 6 0,5-4,5 0,15-0,5 10 - 30 Para superficies de vedacao, apenas a ma-
quinacao de planos e com ap até 4,5 mm.

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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ABS-DiaMill-ECO T
Cabecas de corte de planos e ombros, 90 ° aistermanné&silva
Tipo DMEA - com refrigeracdo interna - @ 50-100 mm

business solutions

Referéncia: N max. | vc max. Fresagem Fresagem de
plana ombros

DMEA-50-528 | 5 | 50 | 22 | 40 | 10.000 | 1.600
DMEA-63-628 | 6 | 63 | 22 | 40 | 9.000 | 1.800 | BFPL280504 | BFEK 280504
BFPL 280508 | BFEK 280508

DMEA-100-12-28 | 12 | 100 32 50 6.500 2.000

Pecas sobressalentes Designacao

para cabecas de corte
DMEA:

Ju-220 M3 Parafuso de ajuste / aperto

KEY-320 Chave hexagonal para parafuso
de ajuste / aperto

KEY-455 Chave de torque para ajuste /
parafuso de aperto

VAR 5101 Molykote

Binario de aperto para o parafuso de aperto: 4 Nm

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.

78



ABS-DiaMill-ECO
Cabecas de corte de planos e ombros, 90 °
Tipo DMES - com refrigeracao interna - @ 25-50 mm

T

aistermanné&silva

business solutions

Referéncia: n max. | vemax.| Fresagem Fresagem de
plana ombros
DMES-25-2-28 2 25 20 100 42 15.000 1.200
DMES-32328 | 3 | 32 | 32 | 100 | 42 | 14000 | 1.400 | BFPL 280504 | BFEK 280504
BFPL 280508 | BFEK 280508
DMES-40-4-28 4 40 32 100 42 12.000 1.500 BEPL 280516 | BFEK 280516
DMES-50-5-28 5 50 32 100 42 10.000 1.600

Pecas sobressalentes Tipo Designacao

para cabecas de corte
DMES

Ju-220 M3 Parafuso de ajuste / aperto

KEY-320 Chave hexagonal para parafuso
de ajuste / aperto

KEY-455 Chave de torque para ajuste /
parafuso de aperto

VAR 5101 Molykote

Binario de aperto para o parafuso de aperto: 4 Nm

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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ABS-DiaMill-FEED
Cabecas de corte de planos e ombros, 90 °

T

aistermanné&silva

business solutions

HSK-A 63 e SK-40 - Tipo DMFS - ¢ 40-80 mm

Referéncia: 12 | n max. |vcmax.| Cone Fresagem Fresagem de
plana ombros

DMFS-40-6-28-A | 6 | 40 | 125 | 95 | 24.000 | 3.000 |HSKA 63

DMFS-50-828-A | 8 | 50 | 125 | 95 | 22.000 | 3.400 |HSk-A 63| BFPL 280504 | BFEK 280504
BFPL 280508 | BFEK 280508

DMFS-63-10-28-A| 10 | 63 | 125 | 95 | 19.000 | 3.700 |HSK-A 63| grp| 280516 | BFEK 280516

DMFS-80-13-28-A| 13 | 80 | 130 | 100| 17.000 | 4.200 |HSK-A 63

DMFS-40-6-28-K | 6 | 40 | 125 | 95 | 24.000 | 3.000 | SK-40

DMFS-50-8-28-K | 8 | 50 | 125 | 95 | 22.000 | 3.400 | sk-40 | BFPL 280504 | BFEK 280504
BFPL 280508 | BFEK 280508

DMFS-63-10-28-K| 10 | 63 | 125 | 95 | 19.000 | 3.700 | SK-40 | mrp| 280516 | BFEK 280516

DMFS-80-13-28-K| 13 | 80 | 130 | 100| 17.000 | 4.200 | SK-40

Pecas sobressalentes para DiaMill-FEED ver pagina 83

As ferramentas dos tipos DiaMill-FEED e DiaMill-FLEX sao sempre entregues com o melhor equilibrio em

G 2.5 na velocidade méxima (ver tabelas) de acordo com I1SO 1940/1. Por razdes de seguranca e qualidade,
note que é absolutamente essencial evitar o afrouxamento e o deslocamento dos pesos de balanciamento. Se
o reequilibrio for necessario, isso s6 pode ser feito por pessoal especializado e treinado.

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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ABS-DiaMill-FEED T

Cabecas de corte de planos e ombros, 90 ° aistermanné&silva

business solutions

Tipo DMFA - pré-equilibrado - com refrigeracao interna - ¢ 63-100 mm

Referéncia: 4 D1 5 VCc max. Fresagem Fresagem de
DIELE] ombros
DMFA-80-13-28 | 13 80 27 55 17.000 4.200 BFPL 280508 | BFEK 280508

BFPL 280516 | BFEK 280516

DMFA-100-15-28 | 15 100 32 60 15.000 4.700

Pecas sobressalentes para DiaMill-FEED ver pagina 83

Contrapeso Cunha de aperto

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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ABS-DiaMill-FLEX
Cabecas de corte de planos e ombros, 90 °

T

aistermanné&silva

business solutions

HSK-A 63 e SK-40 - Balanceado - Tipo DMFL - ¢ 40-80 mm

Referéncia:

‘h

12

n max.

Vc max.

Cone

Fresagem
ENE]

Fresagem de
ombros

DMFL-40-6-28-AS | 6 | 40 | n.A. |n.A.| 24.000 | 3.000 |HSK-A 63

DMFL-50-828-AS | 8 | 50 | n.A. [n.A.| 22.000 | 3.400 |HSKk-A 63| BFPL 280504 | BFEK 230504
BFPL 280508 | BFEK 280508

DMFL-63-10-28-AS | 10 | 63 | n.A. |n.A.| 19.000 | 3.700 |HSKA63 | grp| 280516 | BFEK 280516

DMFL-80-13-28-AS | 13 | 80 | n.A. [n.A.| 17.000 | 4.200 |HSK-A 63

DMFL-40-6-28-KS | 6 | 40 | nA. |n.A.| 24.000 | 3.000 | SK-40

DMFL-50-8-28-KS | 8 | 50 | n.A. |n.A.| 22.000 | 3.400 | sk4o | BFPL280504 | BFEK 230504
BFPL 280508 | BFEK 280508

DMFL-63-10-28-KS 10 63 n.A. [n.A. 19.000 3.700 SK-40 BFPL280516 BFEK280516

DMFL-80-13-28-KS | 13 | 80 | n.A. |n.A.| 17.000 | 4.200 | SK-40

Pecas sobressalentes para DiaMill-FLEX ver pagina 83

Por encomenda!

Para poder reagir de forma muito flexivel a todas as aplicacdes de fresagem, oferecemos aos nossos
clientes a série de fresas DMFL como produtos customizados. As dimensdes de comprimento |1 e 12 podem ser
determinadas individualmente conforme a sua necessidade.

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Acessorios DiaMill-FEED / FLEX N

aistermanné&silva
Pecas sobresselentes para DMFA, DMFL, DMFS business solutions

Pegas‘de Designacao
reposicao
N.° de pedido:
WB-17 M1 Cunha de aperto
AB-231 M 2 Parafuso posicionador da cunha
KEY-470 Chave torx para posicionador
Ju-220 M3 Parafuso de ajuste / aperto
KEY-320 Chave hexagonal para ajuste do parafuso
RB-2040 M 4 Contrapeso 2,5gr. para @ 40mm

(apenas DMFS-40-6-28-K + DMFL-40-6-28-KS)
RB-2050 Contrapeso 3gr. para @ 40mm e ¢ 50mm
RB-2063 Contrapeso 6gr. por @ 63mm
RB-2080 Contrapeso 7gr. por @ 80mm
RB-20100 Contrapeso 8gr. para @ 100mm
HW-23 M5 Parafuso para contrapeso 2,5gr. e 3qr.
HW-24 Parafuso para contrapeso 6qr., 7gr. e 8gr.
KEY-870 Chave Hex para contrapeso 2,5gr. e 3qr.
KEY-871 Chave Hex para contrapeso 6qr., 7gr. e 8qr.
VAR-5101 Molykote

Binario para o parafuso de aperto: 4 Nm

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis N

_ aistermanné&silva
BFPL - apenas fresagem facial business solutions

- e
V <li»
B Para os sistemas de fresagem DiaMill-ECO, B 0 acabamento superfinish ocorre por meio de
DiaMill-FEED e DiaMill-Flex Usamos apenas um tecnologia laser.
tipo de consumivel. B A construcao geral extremamente estavel
B 0s consumiveis s30 compativeis com o das cabecas de corte e consumiveis permitem
solid TFC Diamond e Solid PDC-CU-S. uma taxa de remocao Muito alta e uma

elevada vida util.

N.° de pedido: PDC neutro N.° de pedido: PDC (B2

BFPL280504-PDC-CU-S BFPL280504-PD(-S-CB2 22,6 3,5 0,4
BFPL280508-PDC-CU-S BFPL280508-PDC-5S-CB2 22,6 3,5 0,8
BFPL280516-PDC-CU-S BFPL280516-PD(C-5-CB2 22,6 3,5 1,6

N.° de pedido: TFC neutro N.° de pedido: TFC CB1

BFPL280504-TFC BFPL280504-TFC-CB1 22,6 3,5 0,4
BFPL280508-TFC BFPL280508-TFC-CB1 22,6 3,5 0,8
BFPL280516-TFC BFPL280516-TFC-CB1 22,6 3,5 1,6

Geometria Quebra apara
(B1 & Componentes instaveis,
ﬁ—i'; tamanho reduzido

(B 2 & | | Processamento geral
estavel

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis N

o aistermanné&silva
BFEK - Maquinacao de planos e ombros business solutions

I/<— 11—

B Para os sistemas de fresagem DiaMill-ECO, B 0 acabamento superfinish ocorre por meio de
DiaMill-FEED e DiaMill-Flex Usamos apenas um tecnologia laser.
tipo de consumivel. B A construcao geral extremamente estavel
das cabecas de corte e consumiveis permitem

m 0s consumiveis sao compativeis com o

solid TFC Diamond e Solid PDC-CU-S. uma taxa de remocao Muito alta e uma
elevada vida dtil.

N.° de pedido: TFC neutro | N.° de pedido: TFC (B1

BFEK280504-TFC BFEK280504-TFC-CB1 22,6 55 0,4
BFEK280508-TFC BFEK280508-TFC-CB1 22,6 55 0,8
BFEK280516-TFC BFEK280516-TFC-CB1 22,6 55 1,6

Geometria Quebra apara
1 & F Componentes instaveis,
tamanho reduzido

(B 2 & | | Processamento geral
estavel

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis N

L aistermanné&silva
BFEK - apenas maquinacdo de ombro business solutions

Y — e —

B Para os sistemas de fresagem DiaMill-ECO, B 0 acabamento superfinish ocorre por meio de
DiaMill-FEED e DiaMill-Flex Usamos apenas um tecnologia laser.
tipo de consumivel. B A construcao geral extremamente estavel

B 0s consumiveis s30 compativeis com o das cabecas de corte e consumiveis permitem
solid TFC Diamond e Solid PDC-CU-S. uma taxa de remocao Muito alta e uma

elevada vida util.

N.° de pedido: PDC neutro N.° de pedido: PDC (B2

BFEK280504-PDC-CU-S BFEK280504-PD(C-S-CB2 22,6 8 0,4
BFEK280508-PDC-CU-S BFEK280508-PD(-S-CB2 22,6 8 0,8
BFEK280516-PDC-CU-S BFEK280516-PD(-S-(B2 22,6 8 1,6

Geometria Quebra apara
a1 & " Componentes instaveis,
tamanho reduzido

(B 2 & | | Processamento geral
estavel

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis | ISO ~~

aistermann&silva
SDHW-AEN business solutions

® Consumiveis | ISO

B Excelente para maquinar ferro fundido, aco sinterizado
e maquinacdo rigida

Sem revestimento

SDHW 12 04 AEN-F-10-MW SDHW 12 04 AEN-F-25-MW

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis | 1ISO N

aistermann&silva
SPKN-EDR business solutions

® Consumiveis | ISO

B Excelente para maquinar ferro fundido, aco sinterizado
e maquinacao rigida

Sem revestimento

TPKN 12 03 EDR-F-10-MW TPKN 12 03 EDR-F-25-MW

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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Consumiveis | 1ISO N

aistermann&silva
TPKN-PDR business solutions

® Consumiveis | ISO

B Excelente para maquinar ferro fundido, aco sinterizado
e maquinacdo rigida

Sem revestimento

TPKN 16 03 PDR-F-10-MW TPKN 16 03 PDR-D-25-MW

Aistermann & Silva Business Solutions, LDA.
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business solutions
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Equipa de vendas ~~ N

aistermanné&silva

Fale connosco - aconselhamo-lo sem compromisso! business solutions

Joao Silva
Socio Gerente
TEL: +351 256 248 036
FAX: +351 256 248 039
TELEMOVEL: +351 969 317 199
Mail joao.silva@aistermannsilva.pt
Dieter Aistermann :

. S bt Ly -
Diretor Gerente / .*,ﬁ;‘ﬂ*n._r e
I AT

: [P . F P LT TR
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aistermanné&silva

business solutions

Estamos ansiosos para vé-lo!

Aistermann & Silva

Business Solutions, LDA.

Largo Luis de Camaes, Rainha piso 6 sala 3
3720-232 Oliveira de Azeméis

Tel. +351 256 248 036

Fax +351 256 248 039

www.aistermannsilva.pt



